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Introducao

CINNPOR indice

Em 27 de dezembro de 2005 foi atribuido, com o n.2 PT-000041,
o registo no EMAS (Sistema Comunitéario de Ecogestao e
Auditoria)ao Centro de Produgéo de Alhandra (CPA) da CIMPOR
- Industria de Cimentos, S.A., que passou a ser a segunda
cimenteira nacional, a sequir ao Centro de Produgao de

Loulé, a obter esse registo, como confirmacao, por parte das
autoridades competentes, da postura do Centro relativamente
a0s compromissos ambientais assumidos superiormente:

« Implementagao e manutengao do seu Sistema de Gestao
Ambiental;

« Avaliacao sistematica e periddica do Sistema implementado;

- Formacao e aperfeicoamento profissional dos seus
colaboradores de modo a estimular o seu envolvimento
ativo na melhoria do desempenho ambiental do Centro;

« Informacao periddica do comportamento e desempenho
ambientais do Centro, numa postura de dialogo
com todas as partes interessadas.

A primeira Declaragdo Ambiental (DA), relativa ao desempenho
do ano de 2003, foi assim publicada em inicios de 2006,
comprometendo-se o Centro de Producao de Alhandra, para
além de assegurar o cumprimento de toda a legislagao e
outros requisitos ambientais aplicaveis a sua atividade, a
também promover a melhoria continua do seu desempenho
ambiental e divulga-lo a todas as partes interessadas.

Conforme previsto pelo Regulamento EMAS, foram elaboradas,
validadas e publicadas as Declaragdes Ambientais Intercalares
referentes a 2004 e 2005, procedendo a uma atualizagao
relativamente ao desempenho ambiental e a
conformidade com as obrigacoes legais aplicaveis
em matéria de ambiente nesses periodos.
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Do mesmo modo, entre 2006 e 2023, decorreram seis
novos ciclos de 3 anos, relativamente ao qual foram
publicadas e validadas a sequnda até a sétima Declaragao
Ambiental (de 2006 a 2021) e em cada um dos dois anos
sequintes as Declaragcoes Ambientais Atualizadas.

Procede-se agora a emissao de uma nova Declaragao
Ambiental completa, referente ao ano de 2024, de acordo com
o Regulamento (CE) n.21221/20089, alterado pelo Regulamento
(UE)n.22017/1505, e pelo Regulamento (UE) n.22018/2026
(designado EMAS Il1). De referir que é mantida referéncia a
algumas questdes que se mantém inalteradas em relagao

ao estipulado nas Declaragcdoes Ambientais anteriores.

Assim, a presente Declaracao Ambiental, a oitava publicada pelo
CPA, num total de vinte e duas, se se incluirem neste numero
as Declaragoes Ambientais Atualizadas, tem como objetivo
proporcionar a todas as partes interessadas informacgoes
sobre o Sistema de Gestao implementado, desempenho e
compromissos ambientais assumidos, dentro do espirito de
transparéncia e abertura que caracteriza as relagdes deste
Centro de Producao com a comunidade envolvente e as
restantes partes interessadas. Pretende também estimular a
determinacao de todos os colaboradores na prossecugao dos
objetivos ambientais sustentados dos quais justificadamente
nos orgulhamos e que suportam esta Declaracao.

A proxima Declaracao Ambiental EMAS sera publicada em
2028, relativa ao desempenho ambiental do ano de 2027, sendo
que serao também publicadas as atualizagoes da presente
Declaragao Ambiental (DA), referentes aos anos 2025 e 2026.
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Descricao
da Empresa

CINNPOR indice

A CIMPOR Portugal Cabo Verde, SGPS, S.A. ¢ uma empresa lider
no setor do cimento em Portugal e Cabo Verde. Foi adquirida
pelo Grupo OYAK em 2019 e, mais recentemente, em marco de
2024, passou a integrar o TCC Group Holdings (anteriormente
Taiwan Cement Corporation), que detém atualmente 100% do
capital da empresa. Com esta aquisi¢ao, o TCC Group Holdings
tornou-se o terceiro maior grupo mundial no setor do cimento.

A CIMPOR Portugal Cabo Verde integra a CIMPOR Global Holdings,
B.V., com presenga em Portugal, Turquia, Paises Baixos,
Roménia e Africa Ocidental, atuando nos setores de producéo

de cimento, betdo pronto, agregados e argamassa seca, bem
como na distribuicdo e venda de cimento e cal hidraulica.

Através da sua subsidiaria Cimpor - Industria de Cimentos,
S.A.(CIMPOR INDUSTRIA), a empresa produz e comercializa
clinquer, cimento e produtos associados para os mercados
nacional e internacional. Esta unidade integra as trés principais
fabricas de cimento, em Souselas, Alhandra e Loulé.

Em 2024, a CIMPOR INDUSTRIA manteve a sua posigao de
lideranca no mercado nacional, assegurando cerca de 52%
do abastecimento de cimento em Portugal, através das
suas fabricas e de sete entrepostos de distribuicao.

As fabricas tém como atividade principal a produgao
e expedicao de clinquer e cimentos, obtidos através
da moagem de clinquer, gesso (regulador de presa)

e adigOes previstas nas normas EN 197-1/2.



No final de 2024, a CIMPOR INDUSTRIA contava com 418
colaboradores, maioritariamente dedicados a investigagao,
desenvolvimento e inovagao tecnoldgica, quer ao nivel dos
produtos, quer dos processos produtivos, promovendo um
crescimento sustentavel a nivel econémico, social e ambiental.

A CIMPOR INDUSTRIA dispée de um Sistema de Gest&o Integrado
(SGI), certificado sequndo os seguintes referenciais:

- NP EN IS0 9001:2015(Qualidade) - Producéo e comercializagédo
de cimentos proprios; comercializagao de cimento branco,
cal hidraulica e argamassas secas;

- NP EN IS0 14001:2015 (Ambiente) - Produgao
de cimento e exploragao de pedreiras;

CIMPOR Portugal Holdings, SGPS, S.A.

CIMPOR Portugal Cabo Verde, SGPS, S.A.

~  CIMPOR - IndUstria de Cimentos, S.A. PT <
259, 100%
CIMENTACOR - Cimentos dos
Acores, Lda PT
75%
37,5%
=
~~  SETEFRETE SGPS, S.A. PT
| 95.24%
SETESHIPPING - Transportes PT
Internacionais, S.A.
7%
SETEFRETE - Sociedade de
> Trafego e Cargas, S.A. PT
93%

¢ 2 DescricaodaEmpresa °

CINNPOR indice
. IS0 45001:2023 (Segurancga e Saude no Trabalho)
- Abrangendo o mesmo ambito da Qualidade,
garantindo o planeamento, controlo e monitorizacao
de atividades com impacto na seguranga e saude
dos trabalhadores, diretos e indiretos.
0 SGl resultou da integragao dos Sistemas de Gestao
da Qualidade, do Ambiente e da Seguranga e Saude do
trabalho, iniciada em 2015, englobando ainda as exigéncias
das Normas de produtos NP EN 197-1:2012, NP EN 197-
2:2022 e NP EN 459-1:2025 e do Regulamento EMAS.
PT
100%
PT
—>  Betdo Liz, S.A. PT
98,5%
AGREPOR Agregados -
Extracao de Inertes, S.A. PT
100%
—>  CIARGA - Argamassas Secas, S.A. PT
100%
SACOPOR - Sociedade de Embalagens e PT
Sacos de Papel, S.A.
100%
——>  CIMPOR- Servigos, S.A. PT
100%
—>  IBERA -Industria de Betdo, S.A. PT
50%
AVE - Gestao Ambiental e Gestao
Energética, S.A I
359% nergética, S.A.
\——>  CIMPOR Cabo Verde, S.A. cv
98,3%
Declaracao Ambiental - Alhandra 7




3.1

O Centro de
Producao de

Alhandra

0 Centro de Produgao de Alhandra(CPA)fica
localizado na Vila de Alhandra, Concelho de Vila
Franca de Xira, na margem direita do rio Tejo.
Distando cerca de 25 km de Lisboa(para Norte),
beneficia de bons acessos rodoviarios (através da
EN10 A1), ferroviarios (esta ligado a linha de caminhos
de ferro do Norte atravées de ramal ferroviario

préprio) e maritimos (dispde de um porto fluvial).

Associada a atividade do CPA esta a Pedreira de
calcario do Bom Jesus, situada a cerca de 2 km da
fabrica. O Centro de Producao cobre uma area total
de 353 ha, sendo 325 ha correspondentes a area
licenciada da pedreira e 28 ha relativos a area fabril.

+« 3 0CentrodeProducao de Alhandra -
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3.1

Evolucao Historica

0 CPA teve origem na antiga Companhia de Cimento Tejo,

que iniciou a sua laboracao em 1894, com a instalagao de um
forno horizontal Hoffmann de 6.000 t/ano de cimento. Desde
entao, foi sujeita a transformacoes e ampliagées profundas.

Em 1931 entrou em laboracao o primeiro forno rotativo
e 3 anos mais tarde o segundo, ambos a funcionar pelo
processo de via humida. Em 1977 com a entrada em
funcionamento do forno 6 deu-se inicio a producao pelo
processo de via seca e em 1985 fez-se a reconversao de
um forno ja existente dando origem ao atual forno 7.

0 estatuto da empresa foi alterado em 1991, passando
a designar-se CIMPOR - Cimentos de Portugal, S.A..
Em 1996, o CPA foi integrado na CIMPOR - Industria
de Cimentos, S.A., fazendo parte da InterCement

de 2012 a 2018, do Grupo OYAK de 2019 a 2023, e
atualmente desde o inicio de 2024, do Grupo TCC.

Com duas linhas fabris em funcionamento (linha 6 e
linha 7), a fabrica de Alhandra tem uma capacidade de
2,3 milhdes t/ano de clinquer e dispoe das tecnologias
mais modernas utilizadas pela industria cimenteira.

Relativamente a DA 2021, nao existem alteracoes quanto
a descricao e areas ocupadas pelo CPA e pela pedreira de

calcario do Bom Jesus, situada a cerca de 2 km da fabrica.

Em finais de 2024 o total de trabalhadores era de 146 e o
de contratados em regime de outsourcing de 689.

Declaracao Ambiental - Alhandra 8
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Em dezembro de 2007, a instalagao obteve a Licenca
Ambiental n.253/2007, no ambito da legislacao sobre
Prevencao e Controlo Integrados de Poluicao (PCIP),

para a atividade principal de fabrico de cimento com

uma capacidade licenciada de 2 800 000 t/ano.

Apos a autorizagao e arranque das operagoes de coincineragao
de farinhas animais, residuos ndo perigosos e biomassa
vegetal, no forno da linha 7, foi obtida, em margo de 2008,
alicenga de exploragao para a coincineragao de residuos
n&do perigosos (incluindo farinhas animais) no queimador
principal do forno 6. Estas operacdes de coincineragao,

assim como a valorizagao material de residuos nao perigosos,
estavam ja abrangidas pela referida Licenca Ambiental.

Em 2012 foi obtida a nova Licenga de Exploracao n.2 3/2012/
APA para a coincineracdo de combustiveis alternativos nos
fornos do CPA, renovando e agregando as autorizagoes
anteriores, e que integrou, o Parecer da APA n.2 4/2014,
autorizando o arranque das novas instalagoes de alimentagao
de combustiveis alternativos aos queimadores principais.

Em abril de 2017, foi submetido o pedido de renovacao da

LA PCIP, o qual foi reformulado com a decisao da Agéncia
Portuguesa do Ambiente (APA) pela necessidade de
Avaliagao de Impacte Ambiental (AIA), com a elaboragéo
de um Estudo de Impacte Ambiental, assim como

do Procedimento de Licenciamento Industrial com
Vistoria Prévia, submetidos em janeiro de 2020.

As alteragdes principais solicitadas foram 0 aumento da
capacidade instalada licenciada de coprocessamento

de Residuos Nao Perigosos, no Forno 6 de 11 para 20 t/h
(num maximo de 70% de TST) e no forno 7 de 18 para 27 t/h
(num maximo de 90% de TST), assim como o alargamento
da tipologia de residuos para coprocessamento como
combustiveis alternativos em ambos os fornos. O aumento
de capacidade instalada de coprocessamento de RNP

nao careceu da instalagao de novos transportadores e
doseadores de combustiveis alternativos, nem alteragoes
ao processo, sendo consequida atraveés da utilizacao em Legenda
simultaneo das instalacoes existentes e ja licenciadas.

. Centro de Producgao de Alhandra

Centro de Producao de Souselas

. Centro de Producao de Loulé

1+ 2 +« 3 OCentrodeProducdodeAlhandra « 4 « 5 ¢ 6 ¢ 7« 8¢ 910 11212 13 14 Declaragao Ambiental - Alhandra 8



3.1

Ao longo de 2020 prosseguiu o procedimento de AIA com
Consulta Publica e emissado da Declaracao de Impacte
Ambiental (DIA). Em 28 de margo de 2021, foi emitido o
Titulo Unico Ambiental (TUA) n.2 20201105000358, que
inclui os regimes AlA, CELE, OGR-incineracao, OGR-RGGR-
Regime simplificado e PCIP, e em 16 de setembro, pelo
IAPMEI, o Titulo Digital de Exploragao n.2 8564/2021-1.

O referido TUA com a conclusao de todo o processo de
Licenciamento Unico Ambiental substituindo na integraa LA
n.253/2007, e respetivos aditamentos, passou a eficaz a 24
de setembro de 2021. Na sequéncia da submissao, em finais
de 2023, do pedido de licenciamento de recuperacao do calor
residual do forno e arrefecedor da linha 7(WHR - Waste Heat
Recovery) e do projeto de modernizacao da linha 7, foi emitido
pela APA, a 30 de julho de 2024, a atualizagdo do TUA
n.220201105000358.

pedreira de calcario do Bom Jesus (a direita).

* 3 0CentrodeProducgao de Alhandra -

Vista geral da fabrica de Alhandra(a esquerda) e da
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Este veio substituir naintegra o anterior para

0S mesmos regimes, com atualizagao do TEGEE
n.2173.05 1V, no ambito do CELE, e das capacidades

de coprocessamento de RNP (3 t/h no Forno 6 e

38 t/h Forno 7), e a classificagao de Estabelecimento

de Nivel Inferior de perigosidade no @mbito do regime
PAG (Prevencao de Acidentes Graves), devido ao fluido
organico utilizado no WHR para a transferéncia de calor.

Encontra-se a decorrer o processo de licenciamento industrial
com ainstrucao do pedido de alteracao n.21737/2024-2 junto da
CCDR-LVT prevendo-se o pedido de vistoria no ultimo trimestre
de 2025, apo6s conclusao dos novos projetos.

No ano de 2024, a 24 de maio, a fabrica de Alhandra
comemorou 130 anos de historia, assinalando a data
atraveés de diversas iniciativas (ver ponto 10.2).

Declaragéo Ambiental - Alhandra 10



3.2

3.2

Produtos

0 cimento € um ligante de origem mineral constituido
essencialmente por silicatos e aluminatos de calcio que se
apresenta sob a forma de um p6 muito fino. Devido a sua
natureza hidraulica, quando amassado com agua forma uma
pasta que faz presa, endurece e conserva a sua resisténcia
mecanica e estabilidade mesmo debaixo de agua.

0 CPA tem como atividade principal o fabrico e expedi¢ao dos
seqguintes tipos de cimento obtidos a partir da moagem de
diferentes proporgoes de clinquer, gesso (regulador de presa)
e outros constituintes:

« Cimento Portland EN 197-1-CEM 52,5 R;

« Cimento Portland EN197-1-CEM | 42,5 R;

« Cimento Portland de calcario EN 197-1- CEM II/A-L 42,5 R;

« Cimento Portland de calcario EN 197-1- CEM II/B-L 32,5 N;

. Cimento Pozolanico EN 197-1- CEM IV/B(V) 32,5 N-SR;

. Cimento Portland composto EN 197-1- CEM II/B-M(V-L)42,5R

O clinquer, produto da cozedura, pode também ser expedido
como produto final, quantidade que ascendeu em 2024 a cerca
de 14% da producao do ano em causa. Manteve-se também a
aposta da empresa na exportacao de cimento, representando
em 2024 cerca de 45% do total de vendas do CPA.

Museu de Arte, Arquitetura e
Tecnologia(MAAT) na zona ribeirinha

de Belém, em Lisboa. )
Lisboa.

+« 3 0CentrodeProducao de Alhandra -
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As Fichas Técnicas, Declaracoes de Desempenho e Fichas

de Dados de Seguranga referentes aos produtos fabricados e
comercializados para as suas diversas aplicagdes, sao divulgadas
aos utilizadores finais, encontrando-se também disponiveis em
www.cimpor.com (Produtos e Servigos / Cimento / Produtos).

d? CIN\POR FICHA TECNICA

CIMENTO PORTLAND DE CALCARIO (3

EN197-1 0856

CEMII/A-L42,5R

\

» Constituintes

P Caracteristicas

Resisténcia mecanica  compresso
nimo

v de crescimento i

204

0 2 2% das

Nto mesmo em meios moderadamente agressivas;

o para classes de exposicn XC.

CIMENTO PORTLAND DE CALCARID
CEMIAL 42,5 R

Reconstru¢ao do molhe
da praia da Vitéria, llha
Terceira, Agores.

Reabilitagcao na Avenida
dos Aliados, 107, Porto.

Hospital CUF TEJO em Alcéntara,

Declaracao Ambiental - Alhandra 11
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0 Centro de Produc&o de Alhandra da CIMPOR INDUSTRIA

P [
PO I |t| ca segue a Politica de Gestdo Integrada da CIMPOR PORTUGAL

CABO VERDE, SGPS, S.A., apresentada na DA 2021, e que se

— mantém em vigor, juntando-se a versao assinada pelo atual
de GEStao CEO da empresa.
Integrada

&

POLITICA DE GESTAO INTEGRADA CIN\POR

Lider nacional na produggo e comercializagdo de cimento, betdo, agregados, argamassas secas € de sacos
de papel, a CINNPOR detém outras atividades relacionadas e opera ainda nas dreas de shipping, e
logistica.

Compromete-se com a EXCELENCIA DA QUALIDADE dos seus produtos e servigos, com o MEIO
AMBIENTE, com a SEGURANGA e a SAUDE OCUPACIONAL dos profissionais, eliminando perigos e
reduzindo os riscos previsiveis, de forma a contribuir para a prevengédo de lesbes e afegdes da salde
relacionadas com o trabalho, aos trabalhadores e para proporcionar locais de trabalho seguros e saudaveis.
A melhoria continua dos produtos, processos, servigos e a eficiéncia do Sistema de Gestéo Integrado, € um
compromisso intrinseco & nossa cultura contando para isso com a participagdo pro-ativa de todos os
colaboradores.

Influenciamos os nossos parceiros de negdcio a operar de forma sustentavel, segura e responsavel.

Fundamentamos a nossa Palitica, respeitando sempre a nossa Missdo, Visdo e Valores,

Missédo

Consolidar o crescimento de uma sociedade sustentivel em conjunto com os clientes, colaboradores,
fornecedores e comunidades, direcionados pela inovagéo, responsabilidade social, ambiental e exceléncia
operacional.

Visao
Diferenciar-se junto dos clientes pelo nivel de parceria e servicos, fortalecer a produtividade das empresas
e criar valor para as partes interessadas.

Valores

Respeito, responsabilidade e compromisso
Cumprimento dos requisitos legais, outros aplicaveis e dos voluntariamente assumidos.
Com as PESSOAS, agindo de forma integra e justa em relag@o aos seus acionistas, colaboradores,
clientes, fornecedores, comunidades e demais partes interessadas, zelando pela sua seguranga,
salide, bem-estar e qualidade de vida, repudiando todas as formas de discriminagao ou abuso.
Com o AMBIENTE, avaliando continuamente e minimizando os impactos ambientais decorrentes da
atividade, de forma a promover a protegdo ambiental, incluindo a prevengédo contra a poluigéo,
promovendo a formagdo continua e o compromissc dos colaboradores e fornecedores com as
melhores praticas ambientais, de satide, seguranga e de responsabilidade social.
Com a SOCIEDADE, dinamizando atividades junto de instituicdes, populagdes envoiventes das
atividades operacionais e estabelecimentos de ensino.

Transparéncia
Fornecer informagées claras € abrangentes sobre as atividades, realizages, politicas e desempenho
das areas Operacionais, da Qualidade, do Ambiente e de Salde e Seguranca.

Foco no resultado
Maximizar o desempenho como forma de garantir a perenidade, investimentos, retorno aos acionistas
e condigdes adequadas aos profissionais, promovendo para estes, o seu envolvimento através da
participagéo e consulta perioddica.

Qualidade e Inovagio
Garantir aos clientes a melhor qualidade das solugGes propostas e investir continuamente rno
anqrfeigt@mento das suas atividades e dos seus profissionais.
L
L

......... Aol

\
O CEQ Portug: lf 22 de maio de 2025
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Sistema
de Gestao
Integrado

0 Sistema de Gestao Integrado (SGI) da Qualidade, Ambiente
e Seguranca implementado na CIMPOR INDUSTRIA, tem
como objetivo assegurar a aplicagao de um conjunto

de préaticas de gestao replicaveis, para garantir a
sustentabilidade do negécio da Empresa, aumentando o
desempenho dos processos e da qualidade dos produtos,
assegurando a protecao do ambiente e contribuindo

agcer

&P

CIN\POR

para a melhoria das condi¢coes de seguranca e saude do
trabalho dos seus colaboradores e, consequentemente,
aumentar a satisfacao das demais partes interessadas.

Em 2024 foi realizada Auditoria de Acompanhamento ao
SGI mantendo-se o certificado de conformidade Unico do
Sistema de Gestao Ambiental, que abrange as atividades
de producao de cimento e exploracao da pedreira do Bom
Jesus do Centro de Producao de Alhandra.

0 CPA, com o apoio da estrutura organizacional que suporta
0 SGI, tem obtido o reconhecimento do esforgo continuo
em melhorar o seu desempenho ambiental, consequéncia
de uma gestao sustentavel, na qual sdo identificados,
controlados e minimizados os impactes ambientais mais
significativos das suas atividades, produtos e servicos.

Certificado
Certificate

NUMERO 2003/AMB.128

Number

= [iNet —

O Sistema de Gest3o Ambiental da
The Environmental Management System of

CIMPOR - INDUSTRIA DE CIMENTOS, S.A.

Centro de Produg3o de Alhandra

Praceta Tedfilo Aradjo Rato
2600-908 ALHANDRA
PORTUGAL

Centro de Produg3o de Loulé
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O Processo de Fabrico
de Cimento no CPA -

Entradas/Saidas

Aimagem da pagina sequinte esquematiza as diferentes
operacgodes unitarias que representam o processo de produgao
de cimento do CPA, iniciado na pedreira com a extracao e
incorporacao de matérias-primas na britagem, seguindo até
aembalagem e expedicao do cimento, por rodovia, ferrovia, e
por via maritima atraves de cais fluvial no Rio Tejo.

N&o ocorreram alteragdes relevantes ao processo de fabrico
em relagao a descricao mais detalhada apresentada na

DA 2012, com as observagdes da DA 2015 (atualizagao das
instalagdes de alimentagao existentes para a valorizagao

de combustiveis alternativos nos fornos) e da DA 2018

(nova area de armazenagem de combustiveis alternativos,
designadamente de pneus usados).
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PROCESSO DE PRODUCAO
DE CIMENTO

0 seguinte diagrama de entradas e saidas do CPA mantém a
informagcao prestada desde a Declaracao atualizada de 2010,
a partir da qual foram contempladas as alteragoes
introduzidas pelo Regulamento EMAS III, relativas aos
indicadores principais de desempenho ambiental,
relacionados com aspetos ambientais diretos da organizacao.

Em relacdo ao diagrama apresentado na declaragao
ambiental atualizada de 2023, foi retirada nas "ENTRADAS",
parte da “AGUA’, a linha com a informacao do consumo de
“Lixiviados” utilizados no periodo 2013 a 2021, ou seja, sem
consumo no periodo 2022 a 2024 do diagrama.

No que diz respeito as “SAIDAS’, ¢ de referir a alteragao
dos dados de 2022 e 2023 das quantidades de “Agua
descarregada’, por ter sido replicada uma metodologia
de estimativa mais adequada, adotada para o ano 2024,
abrangendo um dos 23 pontos de descarga existentes,
durante periodos de mau funcionamento (avaria de
contador) do sistema de contagem das aguas residuais
provenientes da ETAR doméstica.

*« 6 OProcesso de Fabrico de Cimento no CPA - -

Entradas/Saidas
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Mantém-se, por razdes de confidencialidade dos dados de
producao, a apresentacgao destes valores com indexagao em
comparagao com o fator 100 que corresponde aos valores
obtidos no ano 2005, que se considera ano de referéncia por
se tratar do primeiro em que entrou em vigor o Comeércio
Europeu de Licengas de Emissao (CELE).

Os dados e elementos a comunicar relativos a indicadores
principais, de acordo com os requisitos do ponto C do Anexo
IV (Relato Ambiental) do Regulamento EMAS IIl, constam do
ponto 9.7 da presente declaracao.

Em 2024, o processo de fabrico de cimento foi
responsavel por 99% da energia total consumida no CPA
(maioritariamente no processo de combustao dos fornos)
e 90% do total de 4gua consumida (essencialmente no
condicionamento dos gases dos fornos).

Declaracao Ambiental - Alhandra 15



Entradas/Saidas - Anos 2022, 2023 e 2024

Centro de Producéo de Alhandra

Entradas

Matérias-Primas (t)

Saidas

CIN\POR

indice

frequéncia ao ano 2005

Calcario 2118 954 1831594 2205528 Clinquer produzido 62 50 63
Areia 130 538 104 982 91615 (Clinquer incorp.) 69 64 77
Gesso 82252 59 315 69 405 Cimento produzido 65 61 72
Corretores de Ferro 16 721 7856 21542
Cinzas Volantes 1155 5340 7830 Residuos (t)
Escoria de alto forno 2218 0 0 Valorizados 18294 16622 21281
MP secundarias 57 614 43 464 66182 Eliminados 49 49 69
Energia i
Agua Descarregada (m?)
Eletricidade (MWh) 176 359 151651 180 698 N
Eletricidade (UPAC)(MWh) 1462 1503 5216 Aguas Residuais P Sithlos ixi07
S 108 932 81101 103 364 "IDeste valor, 91% corresponde a dguas pluviais.
Comb. Alternativos (t) 52 884 39559 43702
Biomassa (t) 12 531 16 542 27077 Material de Embalagem (t)
Fueldleo (t) 297 305 327 Sacos de Papel 605 600 661
Gasoleo (t) 684 643 795 Filme plastico e big bags 277 377 706
Géas Propano (t) 29 26 29 Madeira (paletes) 1403 1386 1495
Total (TJ) 5721 4537 5683
Renovaveis (%) (12,1) (14,2) (15,1)
Agua (m?3)
Rede Publica 11x103 14x10% 17x103
Captacgoes Proprias 129x103 129x103 153x103
Matérias-Primas Subsidiarias e de Consumo (t)
Explosivos 144 93 122
Aménia(em agua a 24%) 2133 1758 321
Agentes absorventes de SO2 105 34 0
Adjuvantes moagem 710 649 789

Emissoes (t)

CO2 1139 358 899195 113172
NOx 1364 1149 1516
co 5514 4262 2677
CoT 120 89 14
S02 71 40 40
CHa 14 n 14
N20 14 n 14
Particulas (chaminés) 10 n 19
Particulas (difusas) 35 31 39

*« 6 OProcesso de Fabrico de Cimento no CPA -

Entradas/Saidas
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Aspetos e
Impactes
Ambientais

Entende-se por aspetos ambientais todas as formas possiveis
de aempresa interagir com o ambiente, ou seja, todos os
consumos de recursos naturais e/ou energia, bem como
aproducao de efluentes liquidos e gasosos, de residuos,

ou a emissao de ruido para o exterior da instalacao.

No caso da industria cimenteira, esta apresenta ao longo
das varias etapas do processo de fabrico de cimento,
diversos impactes no Ambiente, como resultado dos
seus aspetos ambientais, sendo os mais significativos
aemissao de poluentes atmosféricos, emissoes

de ruido, a utilizacdo de combustiveis fosseis e os
efeitos resultantes da exploracao das pedreiras.

CIN\POR

indice

7.1

Identificacao de Aspetos
Ambientais e Avaliacao da
sua Significancia

No inicio do processo de concecao e implementacao do
SGA, o CPA procedeu a identificacao exaustiva e avaliagao
dos aspetos ambientais diretos e indiretos associados as
suas atividades, produtos e servigos, tendo-se incluido
essa informacao no Levantamento Ambiental realizado em
setembro de 2000, de acordo com os requisitos do EMAS.

Ao longo dos anos e em consequéncia dos trabalhos
desenvolvidos tanto a nivel local como a nivel central,
assim como dos resultados das auditorias realizadas,
essa identificagao e avaliagao tem sido sujeita a
melhorias que permitem ao CPA manter atualizada essa
informacao na forma de um registo criado para o efeito.

A avaliacao da significancia dos aspetos ambientais
identificados tem vindo a ser realizada sequindo
amesma metodologia que a apresentada neste
capitulo de Declaragoes Ambientais anteriores.

A avaliacao da significancia dos aspetos ambientais
identificados é realizada de forma a serem determinados
aqueles que tém, ou podem ter, um impacte ambiental
significativo. Para tal, e a partir de um conjunto de

critérios previamente estabelecidos, esta definida uma
metodologia que se mantém de acordo com o procedimento
esquematizado na imagem apresentada na DA 2018.

Declaracao Ambiental - Alhandra 17
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7.2

Impactes Ambientais

Significativos

Aspeto Ambiental

Para efeitos desta Declaracao Ambiental, sdo apresentados no
quadro seguinte, de forma resumida e agregada, os aspetos
ambientais diretos e indiretos associados a impactes ambientais

significativos (negativos) resultantes das atividades do CPA.
Para cada aspeto ambiental significativo é identificada a sua

relagao com a definicao de objetivos e metas referidos nos
pontos 8 e 11 desta DA, sendo prestadas mais informagoes
nos pontos desta declaracao indicados entre paréntesis.

Atividade

Impacte Ambiental

1. Ar

Emissoes de particulas nas

Fornos, arrefecedor, moagens de
carvao e de cimento (desgaste e rotura

Acréscimo de concentragao
de particulas no ar ambiente e

chaminés principais de mangas e outras situagdes de S . (9.1.7)
. : deposicao na envolvente fabril
disfuncionamento)
. _ Poluicdo atmosférica(nevoeiro
N Fornos (situacdes de arranque e . . 2
Emissao de NOx R fotoquimico, chuvas acidas);
paragem ou mau funcionamento) . . X (9.1.2)
potenciais efeitos na saude
Fornos (situagdes de mau Poluicao atmosférica
o . R - .. 3
Emissao de S02 funcionamento, utilizagdo de matérias-  Chuvas acidas (9.1.3)
primas com teores de enxofre elevados)  Potenciais efeitos para a satude o
— Fornos(quelma~de combugtl.vels, . Potencial aumento do efeito de 4
Emissao de CO2 descarbonatagao das matérias-primas); . (9.1.4)
- R . estufa (Aquecimento global) -
Produgao da energia elétrica consumida
Fornos (matéria-prima e combustiveis e e
Emissao de COT alternativos com elevado teor de Gao¢ (9.1.4)
L. . fotoquimico)
matéria organica)
Armazenagem, carga e descarga de
combustiveis sélidos e matérias-primas;
Instalagdes fabris (situagoes de roturas
de mapgas dos filtros, derrames de Acréscimo de concentragio
Emissoes difusas de particulas materiais...) de particulas no ar ambiente e (9.1.8)
Operagdes de carregamento de clinquer ~ 4€posicao na envolvente fabril
em barcagas no cais fluvial (situagoes
de mau funcionamento ou condigoes
climatéricas adversas)
2. Aguas de Abastecimento
Consumo de dguas Captggqes pararega, uso industrial e Dllmllnuu;ao de disponibilidades 5
doméstico hidricas (9.2)
3. Aguas Residuais
Tratamento de aguas residuais -
Eventual descarga de aguas residuais Decantadores, separadores de 6leos, SelluileEn s EUTSEs e EGlE
deficientemente tratadas ETAR (eventual mau funcionamento dos ¢ g
equipamentos) (9.3)
. Armazenagem e manuseamento de Poluigao dos cursos de agua
Derrames no abastecimento de ) . o (1] - o .
] gasoleo, fueldleo e amdnia (situagdes de  Poluigdo dos solos e aguas
tanques e veiculos . -
sobre enchimento ou rotura). subterraneas
* 7 Aspetos e Impactes Ambientais « Declaragao Ambiental - Alhandra 18
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Aspeto Ambiental Atividade Impacte Ambiental Obj.
4. Ruido e Vibragoes
- ) . Funf:lonamento d? maquinas e Incomodidade para trabalhadores e
Emissao de ruido para o exterior (e equipamentos (britagens, moagens, .
. ! vizinhanga (9.4)
nos locais de trabalho) ventiladores, salas de compressores, . - .
. - ) Risco de doencas profissionais
movimentacgao de veiculos,...)
5. Residuos
Producao de residuos Todas as areas/ instalacoes fabris Ocupaggo d?S Slfoes potepmal (9.5)
contaminacao de solos e agua
6. Energia
Consumo de combustiveis Fornos (cozedura), embalagem, Lo . .
. . . S Diminuigao das disponibilidades em 8
(coque de petroleo, gasoleo infraestruturas sociais, .
. . N ; recursos energéticos (9.6)
e gas propano) movimentagao de veiculos
. Funcionamento de maquinas Diminuigao das disponibilidades em 7
Consumo de energia elétrica . s
e equipamentos recursos energéticos (9.8)
7. Recursos Naturais
Extracao de matérias-primas 6
Consumo de matérias-primas em pedreiras (pertencente ao Diminuigao de disponibilidades (9.8)
CPA e exteriores) .
Consumo de combustiveis fosseis Fornos e veiculos Diminuigao de disponibilidades (9 ?4)
8. Impacte Visual
Alteracdo da paisagem natural Extragao de calcario da Pedreira Degrasﬁa(;{ao paisagistica; (9.8)
do Bom Jesus intrusao visual
9. Biota
Alteracao de areas naturais
nao exgloradas e deposicao . Exploracéo da Pedreira Degradacao de habitats, pressao (9.8)
de particulas sobre a vegetagao sobre a fauna e flora locais
e osolo
Legenda
- Aspeto ambiental direto; 0Obj. - Aspeto ambiental para o qual estao definidos objetivos e metas (indicado o n.2
I - Aspeto ambiental indireto correspondente nos quadros dos pontos 8 e 11)
Todos os aspetos ambientais diretos significativos, mesmo O objetivo da Gestao Ambiental por intermédio das
0s nao associados a objetivos e metas de melhoria sao atividades de controlo previstas no SGI é garantir,
sujeitos a atividades de controlo no ambito do SGI. através de uma adequada gestao dos aspetos
ambientais, a prevencao da ocorréncia e minimizagao
dos impactes ambientais significativos.
* 7 Aspetos e Impactes Ambientais « Declaragao Ambiental - Alhandra 19
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7.3

Minimizacao de Impactes
Ambientais e Melhores
Técnicas Disponiveis

Para minimizar os impactes ambientais da sua atividade, a
industria cimenteira tem, desde ha longa data, investido em
conhecimento e em tecnologias que Ilhe permitam assegurar
um comportamento responsavel e correto relativamente

ao ambiente e a sociedade em que se encontra inserida.

Nas diversas alteragoes, modernizagoes tecnolégicas e
melhoramentos que foi experimentando ao longo do tempo,

o CPA seguiu continuamente o principio de aplicar, sempre que
possivel, as técnicas mais eficazes, em condigdes econémica
e tecnicamente viaveis, de modo a minimizar os impactes
ambientais resultantes da sua atividade. Ou seja, mesmo ainda
antes de essas técnicas terem sido classificadas como Melhores
Técnicas Disponiveis (MTD), como uma consequéncia do
desenvolvimento da legislagdo comunitaria sobre Prevencao

e Controlo Integrados de Poluigao (PCIP) a partir de 1996,
amaior parte dessas técnicas ja eram aplicadas na instalacao.

&P
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Essas MTD foram descritas e enumeradas num Documento de
Referéncia para o sector publicado pela Comissao Europeia,
o chamado BREF 2001, posteriormente revisto (BREF 2010),

e servindo de base para a elaboracao pela Comissao Europeia,
das “Conclusdes MTD", publicadas pela Decisao de Execugao
n.22003/163/UE, contendo os elementos essenciais do BREF
e ater em conta na definicdo de condicoes de licenciamento,
conforme previsto pela Diretiva n.22010/75/UE, relativa

as emissoes industriais que reformulou a legislacao sobre
PCIP, entre outras, e foi transposta para o direito interno
nacional pelo Decreto-Lein.2127/2013, de 30 de agosto.

Tendo o CPA implementado a grande maioria das MTD
identificadas no BREF, algumas das quais desde o inicio da sua
laboracao, e tendo essa identificacao sido efetuada nas DA
2006 e 2012, apresenta-se no quadro seguinte a atualizagao
daimplementacao das MTD apresentada na DA 2015 e que se
mantém, desde a ultima DA, que resume a informagao constante
de um Plano de Adaptacao ao BREF 2010 apresentado a autoridade
competente, sendo identificadas de acordo com as Conclusdes
MTD. Esta informagao é atualizada anualmente em pormenor
aquando da verificacao do Relatorio Ambiental Anual requerido
legalmente e apresentado junto da autoridade competente.

Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Producgao de Alhandra

(até finais de 2024)

1.1Sistemas de Gestao Ambiental

MTD 1. Implementar e aderir a um Sistema de Gestao Ambiental.

1.2 Ruido

MTD 2. Reduzir/minimizar as emissoes de ruido durante os processos de fabrico de cimento aplicando uma combinagao de

diferentes técnicas.

2.1 Medidas/Técnicas Primarias Gerais

MTD 3. Obter um processo regular e estabilizado do forno, operando proximo dos set-points dos parametros de processo,
para reduzir as emissoes do forno e utilizar eficientemente a energia, atraves de:

a) Otimizacao do controlo do processo, incluindo o recurso a sistemas informaticos e periciais de

controlo automatico do processo;

b) Modernos sistemas gravimétricos de alimentagao de combustiveis solidos.

MTD 4. Efetuar uma selegao e controlo rigorosos das substancias que entram no forno de modo a

prevenir e/ou /reduzir as emissoes.

* 7 Aspetos e Impactes Ambientais ¢
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Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Produgao de Alhandra

(até finais de 2024)

2.2 Monitorizagao
MTD 5. Efetuar regularmente a monitorizagao e medigdes de parametros de processo e das emissoes:

a)Medigoes em continuo dos parametros do processo suscetiveis de demonstrar a estabilidade do mesmo;

b) Monitorizar e estabilizar pardmetros criticos do processo;

c)Medigao em continuo das emissdes de NHs (quando utilizada a SNCR);

d) Medigdo em continuo das emissoes de particulas, NOx, SOx, CO;

e)Medigdes periodicas das emissdes de PCDD/F e metais pesados;

f) Medigdes em continuo ou periddicas das emissdes de HCI, HF e COT;

SISNISISISIKKS
SISNISISISIKKS

g) Medices em continuo ou periodicas das emissdes de particulas das chaminés dos arrefecedores e moinhos.
2.3 Consumo de Energia e Selecao de Processos
2.3.1Selegao de processos

MTD 6. Reduzir o consumo de energia, aplicando para novas instalagcdes e/ou remodelacdes relevantes,
um processo de:

6.1Forno de via seca; v v
6.2 Pré-aquecimento em etapas; v v
6.3 Pré-calcinagao. X v

2.3.2 Consumo de Energia
MTD 7. Reduzir/minimizar o consumo de energia térmica, aplicando as seguintes técnicas:

a) Utilizar sistemas de fornos melhorados e otimizados e um processo suave e estavel no forno, operando proximo dos set-points
dos parametros de processo, através da aplicagdo das MTD 3.a); MTD 3.b); e MTD 6.2 + 6.3 e tendo em conta a configuragao do
sistema de cozedura existente;

b) Recuperar o calor excedente dos fornos, em especial da zona de arrefecimento (ou do pré-aquecedor) para secagem de
matérias-primas;

c) Utilizar um nimero de etapas dos ciclones adequado as caracteristicas e propriedades das matérias-primas e combustiveis
utilizados;

d) Utilizar combustiveis com caracteristicas que tenham um impacto positivo no consumo de energia térmica;

e) Aquando da substituicdo de combustiveis convencionais por combustiveis alternativos, utilizar sistemas de fornos otimizados
e adequados para a queima de residuos.

SN N B N RN
CIKSIS TS LS

MTD 8. Reduzir o consumo de energia primaria considerando a reducao do teor de clinquer no cimento e nos produtos v
cimenticios.

MTD 9. Reduzir o consumo de energia primaria com recurso a cogeragao/producao combinada de calor e eletricidade, se estiver
disponivel calor excedente suficiente, se puderem ser satisfeitos os parametros de processo adequados e se a viabilidade X U]
economica estiver assegurada.

MTD 10. Reduzir/minimizar o consumo de energia elétrica, utilizando uma ou uma combinagao das seguintes técnicas:

a) Sistemas de gestao de energia elétrica;

b) Equipamentos de moagem e outros equipamentos com elevada eficiéncia energética;

c) Sistemas de monitorizagao melhorados;

d) Redugao de fugas de ar;

LSS
AYRNESA YRS

e) Otimizar o controlo dos processos.

2.4 Utilizagao de Residuos

MTD 11. Para assequrar as caracteristicas dos residuos a utilizar como combustiveis e/ou matérias-primas em fornos e reduzir as
emissoes:

* 7 Aspetos e Impactes Ambientais « Declaragao Ambiental - Alhandra 21
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Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Produgao de Alhandra

(até finais de 2024)

2.4 Utilizagao de Residuos

MTD 11. Para asseqgurar as caracteristicas dos residuos a utilizar como combustiveis e/ou matérias-primas em fornos e reduzir as

emissoes:

a) Aplicar sistemas de garantia da qualidade para assequrar as caracteristicas dos residuos e analisar qualquer residuo a utilizar

como matéria-prima e/ou combustivel no forno, no que diz respeito a: regularidade das caracteristicas; critérios fisicos (p.e. em v
termos de geragao de emissoes, finura, reatividade; aptiddo a cozedura, poder calorifico); critérios quimicos (cloro, enxofre, teor

de alcalis e fosfatos e teores de metais relevantes);

b) Controlar para qualquer residuo a utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno os parametros relevantes, tais como, v
cloro, metais relevantes (Cd, Hg, Tl), enxofre e teor total de halogéneos (F, Cl, Br, I,...);

c)Aplicar sistemas de garantia de qualidade para cada carga/lote de residuos. v

MTD 12. Para assegurar um tratamento adequado dos residuos utilizados como combustiveis e/ou matérias-primas no forno:

a) Utilizar pontos adequados, em termos de temperatura e tempo de residéncia, para alimentar os residuos ao forno em fungao v v
das caracteristicas e do funcionamento do forno;

b) Alimentar os residuos que contenham componentes organicos passiveis de volatilizagdo antes da zona de calcinagdo nas zonas v Y,
do sistema de cozedura com temperatura adequadamente elevada;

c)Assegurar que os gases resultantes da coincineracao dos residuos atinjam, de forma controlada e homogénea, mesmo nas v v

condigdes menos favoraveis, uma temperatura de 850 °C durante 2 segundos;

d) Aumentar a temperatura para 1100 °C, no caso da coincineragao de residuos perigosos com teor de substancias organicas

B A n.a. n.a.
halogenadas, expresso em cloro, superior a 1%;

e) Alimentar os residuos de forma continua e uniforme; v v
f) Retardar ou suspender a coincineragao de residuos nas operagoes de arranque e/ou paragem, se nao for possivel obter as v v
temperaturas e os tempos de residéncia adequados.

MTD 13. Aplicar sistemas de gestao da seqguranca para a armazenagem, manuseamento e/ou alimentagao de residuos perigosos. n.a. n.a.
2.5 Emissoes de Particulas

2.5.1 Emissoes difusas de particulas

MTD 14. Minimizar/prevenir emissoes difusas de particulas resultantes de operagdes que geram poeiras aplicando uma, ou uma

combinagao, das sequintes técnicas:

b) Encerrar/cobrir operagoes em que se formem poeiras, tais como a moagem, britagem e homogeneizagao; v

c) Cobrir transportadores e elevadores, construidos como sistemas fechados, no caso de ser provavel a emissao difusa de poeiras Vv
libertadas pelo manuseamento do material pulverulento;

d) Reduzir fugas de ar e pontos de derrame de material; v

e) Utilizar dispositivos e sistemas de controlo automaticos; v

f) Assequrar operacgdes isentas de falhas; v

g) Assegurar a manutencéo adequada e completa da instalagédo, com recurso a sistemas de aspiragdo moveis v

ou centrais;

h) Aspirar e captar particulas em filtros de mangas; v

i) Utilizar armazéns fechados, com sistemas de manuseamento automatico; v
j)Nos processos de expedicao e carregamento, utilizar mangas de enchimento flexiveis, dotadas de um sistema de extragao de

particulas orientado para a plataforma de carga do camiao. v
MTD 15. Minimizar/prevenir emissoes difusas de particulas provenientes de zonas de armazenagem a granel aplicando uma, ou

uma combinacao, das seguintes técnicas

a) Cobrir as zonas de armazenagem a granel ou as pilhas de materiais, ou isold-las com telas, muros ou uma vedagao composta v

por vegetacao vertical;

b) Cobertura ou protegéo contra a agao do vento de pilhas de materiais a céu aberto; v
c)Humidificagdo com agua e/ou reagentes quimicos do material em pontos de emissoes localizados; v

d) Assegurar a pavimentacao, o humedecimento dos acessos e a limpeza; v
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Melhores Técnicas Disponiveis (MTD) implementadas no Centro de Produgao de Alhandra

(até finais de 2024)

e) Humidificagao das pilhas de materiais dos pontos de carga e descarga e utilizagdo de transportadores de tela de altura
ajustavel;

f) Sempre que nao seja possivel evitar emissoes difusas nos pontos de carga, ajustar (automaticamente, se possivel) a altura de
descarga a altura da pilha ou reduzir a velocidade de descarga.

2.5.2 Emissoes de particulas de filtros de mangas secundarios
MTD 16. Aplicar um sistema de gestao da manutencgao para os filtros de mangas de fontes secundarias v
2.5.3 Emissoes de particulas provenientes dos processos de cozedura

MTD 17. Despoeiramento dos gases dos fornos para reducao das emissoes de particulas, através de:

a) Eletrofiltros com sistemas de medicao e detecéo rapida de CO; v n.a.

b) Filtros de mangas com compartimentos multiplos e sistema de detegdo de mangas rotas. v v
2.5.4 Emissoes de particulas provenientes dos arrefecedores e moagens

MTD 18. Despoeiramento dos gases dos arrefecedores e moinhos atraveés de filtros de mangas. v v
2.6 Emissoes de Compostos Gasosos
2.6.1Emissdes de NOx

MTD 19. Reduzir as emissdes de NOx dos gases dos fornos, aplicando uma, ou uma combinagao, das sequintes técnicas:

a.l) Arrefecimento da chama (medida primaria); v v
a.ll) Queimadores de baixo teor de NOx; v v
a.lV) Adicao de mineralizadores para melhorar a aptidao a cozedura do cru (clinquer mineralizado); X (2)
a.V) Otimizagao de processos. v v
b) pombgstéo por e’ggpasfcombustl’ve.is convencionais ou glterpa;ivos), também em conjugagdo com um A Vs
pré-calcinador, e utilizacao de uma mistura de combustiveis otimizada;

c) Redugao nao catalitica seletiva - SNCR (injegao de amonia). v v
MTD 20. Em caso de aplicagao da técnica de SNCR:

a) Obter uma eficiéncia de reducdo dos NOx adequada e suficiente, mantendo a estabilidade do processo; v v
b) Aplicar uma boa distribuicdo estequiométrica de amonia de modo a alcancar a maior eficiéncia de redugao de NOx e reduzir o

escape de amonia livre (NHs slip); v v

c)Manter as emissoes do escape de NHs(resultante da amonia que ndo reagiu) a niveis tdo baixos quanto possivel, tendo em conta
a correlagao entre a eficiéncia da reducao de NOx e 0 excesso de amonia livre. v v

2.6.2 Emissoes de SOx

MTD 21. Reduzir/minimizar as emissdes de SOx dos gases dos fornos através da utilizacao de uma das
seguintes técnicas:

a) Adigéo de absorventes (por mistura na alimentacao do pré-aquecedor do forno); v v
MTD 22. Reduzir/ as emissdes de SOx dos gases dos fornos através da otimizagao das moagens de cru. v v
2.6.3 Emissoes de CO e picos de CO

MTD 23. Minimizar a frequéncia dos disparos por CO (quando utilizados eletrofiltros), através de:
a) Gestao dos disparos por CO, a fim de reduzir o periodo de paragem dos eletrofiltros; v n.a.

b) Medigao em continuo e automatica do CO (situada perto da fonte de CO e com um tempo de resposta curto). v n.a.
2.6.4 Emissoes de carbono organico total (COT)

MTD 24. Manter baixas as emissoes de COT nos gases de exaustao dos fornos, evitando a alimentagao de v v
matérias-primas com elevado teor de compostos organicos volateis.

2.6.5&6 Emissoes de HCl e HF

MTD 25&26. Prevenir e reduzir as emissdes de HCl e HF dos gases dos fornos através da utilizagao de
matérias-primas e combustiveis contendo baixo teor em cloro/fluor, e limitar o teor de cloro/fluor de v v
quaisquer residuos que se pretenda utilizar como matéria-prima e/ou combustivel no forno.
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2.7 Emissoes de PCDD/F

MTD 27. Prevenir ou manter um nivel baixo as emissoes de PCDD/F dos gases dos fornos, através de:

a) Selecao cuidada e controlo dos materiais introduzidos no forno (matérias-primas e combustiveis); v v
b) Limitar/evitar a utilizagdo de residuos que contenham matérias organicas cloradas e evitar alimentar combustiveis com teores

elevados de cloro no queimador secundario; v v
c) Arrefecer rapidamente os efluentes gasosos dos fornos para temperaturas inferiores a 200 °C e minimizar o tempo de v v
residéncia e a quantidade de oxigénio em zonas com temperaturas entre os 300 e os 450 °C;

d) Nao proceder a coincineragao de residuos nas operagoes de arranque e/ou paragem. v v
2.8 Emissoes de Metais

MTD 28. Minimizar as emissoes de metais pesados dos gases dos fornos, através de:

a) Selecionar materiais com baixos teores de metais relevantes e limitar esses teores (em especial o mercurio); v

b) Utilizar um sistema de garantia da qualidade para asseqgurar as caracteristicas dos residuos utilizados; v

c) Utilizar técnicas eficazes para o despoeiramento dos gases dos fornos (MTD 17). v v
2.9 Perdas/Residuos dos Processos

MTD 29. Para reduzir os residuos sélidos do processo de fabrico do cimento e poupar matérias-primas:

a) Reutilizar, sempre que praticavel, as poeiras recolhidas no processo v
Legenda

L6 - Forno 6/Linha de producao 6 n.a. - MTD nao aplicavel em fungao da nao utilizagao da atividade

L7 - Forno 7/Linha de producéo 7 associada ou da nao implementacao de outras MTD de processo e/ou

medidas primarias.
/ - Técnica implementada no respetivo forno/linha de produgao

X - Técnica ndo implementada no respetivo forno/linha de produgao. Nota: alterados os pontos 2.5.3(MTD 17.a)e 2.6.3. (MTD 23.a e

23.b) relativamente a L7 para‘n.a.”, uma vez que desde 2001, com a
X -Tecnica ndo implementada, mas ensaiada ou sujeita a estudos instalagao do filtro de mangas de despoeiramento dos gases do forno,
de viabilidade. Atualmente em fase de construgao com arranque previsto nao possui eletrofiltro (DA anteriores referiam como implementadas).
para 2025.

2) ., . - . .
X( )—Tecnlca nao implementada, mas ensaiada ou sujeita a estudos
de viabilidade.
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Filtro de mangas

de despoeiramento dos
gases do forno 6, instalado
desde 2002 (MTD 17.b)

7.3 e

CIN\POR

Armazém fechado de coque de petrdleo (MTD 14.i),
com capacidade para 10 000 t, dispondo também de
sistemas de despoeiramento com filtros de mangas
associados(MTD 14.h) e que permitiu a desativagao da
armazenagem em pilhas a céu aberto no periodo 2005~
2007(MTD 15.b)

Forno e torre de pré-aquecimento
em etapas da linha 7(MTD 7)a qual
sera sujeita aum processo de
upgrade/modernizacao a
concluirem 2025.

Hangar fechado para armazenagem de aditivos
utilizados nas moagens de cimento (MTD 14.i

e outras MTD 15) e exemplo de vias de circulagao
pavimentadas(MTD 15.d)

* 7 Aspetos e Impactes Ambientais ¢ Declaracao Ambiental - Alhandra
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Apresentam-se no quadro seguinte os Objetivos e

- [ ]
0 bl etlvo S Metas ambientais definidos para 0 ano 2024, o grau de
cumprimento obtido, assim como as principais agoes

e IVI eta S ambientais desenvolvidas para a prossecucao dos mesmos.
- -
Ambientais

Questoes Ao Tipo = .
G Objetivos (M/C) Acoes Realizadas

Emissoes de particulas
nas chaminés das fontes
fixas principais
(poluicao atmosfeérica)

Emissoes de NOx nas
2 chaminés dos fornos
(poluigao atmosférica)

Emissdes de SOz nas
3 chaminés dos fornos
(poluigao atmosférica)

Manter as emissoes
especificas de particulas
iguais ou inferiores ao
valor do ano anterior.

(< 0,008 kg/t Ceq)

Garantir emissoes
especificas de NOx,
inferiores ou iguais a
1,10 kg/t clinquer.

Garantir emissoes
especificas de SOz,
inferiores ou iguais a
0,12 kg/t clinquer.

* 8 Objetivos e Metas Ambientais °

Manutencao dos equipamentos de despoeiramento
principais, destacando-se a aquisicao de novas
mangas filtrantes para o filtro do forno 7 e a
reparacao do telhado do filtro de mangas do

forno 6. (=)

Continuacao dos estudos de otimizagao do filtro de
mangas do forno da linha 7 para novos parametros
de funcionamento ap6és upgrade, incluindo projetos
e processo de aquisi¢cdo de novos despoeiramentos
da alimentagao ao moinho de cru e do bypass

de cloro. ()

Aquisicado de novo equipamento (FTIR) de
monitorizagao em continuo das emissoes
instalado na chaminé do forno 7. (=)

Valor 2024: 0,011 kg/t Ceq (ver ponto 9.1.1)

Mantida a técnica de SNCR como medida principal
de controlo operacional, com controlo do excesso
de amonia livre/emissoes NHs. (=)

Mantidas agoes de otimizagao do controlo

operacional, tendo-se verificado um aumento

relevante no consumo especifico de amonia (2,32

kg/t de clinquer produzido) face ao ano anterior @
(1,60 kg/t).

Estudo e projeto da mudanga de localizagao da

injecao de amdnia no ambito do projeto de upgrade

dalinha 7.(=)

Valor 2024: 1,07 kg/t clinquer (ver ponto 9.1.2)

Emissdes baixas e sem necessidade de adigao de
absorventes mantendo-se o controlo operacional e
aincorporacao elevada de calcério rico do exterior
(cercade 33%). (=)

Projeto da nova instalagdo, com desmontagem da @
existente e utilizacao de sistema provisoério, para
armazenagem e doseamento de hidroxido de célcio

no d&mbito do upgrade da Linha 7. (=)

Valor 2024: 0,03 kg/t clinquer (ver ponto 9.1.3)
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Questoes
Ambientais
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Emissoes de CO2
(Aquecimento global)

Consumo de agua

Objetivos

Reduzir as emissoes
especificas de CO2
produzido nos fornos,
em 0,7 %, face ao valor
obtido em 2023.

(< 811kg/t clinquer)

Reduzir o consumo
especifico de 4gua em
11,5% relativamente
ao ano anterior.

(< 0,115 m¥/t clinquer)

Tipo
(M/C)

&P

CIN\POR indice

Acoes Realizadas

Otimizacao da valorizagao energética de combustiveis
alternativos nos fornos. (=)

Valor 2024: 801 kg/t clinquer (ver ponto 9.1.4 e também outras agoes
associadas ao Objetivo da “Valorizagdo energética de residuos”).

Definidos objetivos especificos para cada tipo de cimento,

de forma a otimizar a incorporacao de clinquer nos cimentos,
obtendo-se, devido a um mix de produtos vendidos menos
favoravel, um valor de 84,6 %, representando um aumento em
1,3 pontos percentuais face ao ano anterior, cumprindo-se com
0 objetivo global definido (-)

Dada continuidade a produgao de cimentos compostos (com
menor incorporacgao de clinquer). (=)

Nota: Adiado para 2025 o ensaio industrial com vista a certificagao
CEMII/C-M(V-L)32,5 N (novo cimento composto).

Continuacao da implementacao do Plano de Negocios de
Descarbonizagao, no @mbito da implementacao da estratégia @
“Rumo a uma Economia Neutra em Carbono até 2050": (=)

Continuacao da producao de energia elétrica para autoconsumo
a partir da UPAC constituida por painéis solares fotovoltaicos
com capacidade de 1MWn, e arranque do funcionamento do
parque com 12,1 MWn de poténcia. (=)

Fornecimento de tubagens e continuagao das obras de
construcao do projeto para recuperagao do calor residual do
forno 7(WHR - Waste Heat Recovery) com uma capacidade de
4,3 MW. (=)

Licenciamento e continuagao das obras do projeto de upgrade
da Linha 7 (inclui bypass e outras modificagdes para reducao das
emissoes de CO2 para 698 kg CO2/t ck no forno 7 em 2025). (=)

Arranque dos trabalhos de ligagao da rede de gas natural &
fabrica com vista a sua utilizagao em mistura com hidrogénio no
queimador principal do forno 7. (=)

Reparagao/substituicao de trogos identificados e melhorias
nos sistemas de fixagao das tubagens, para minimizagao do
potencial de roturas. (=)

Otimizacao do controlo do consumo da &gua para utilizagcao
industrial. (=)

Valor 2024: 0,123 m®/t clinquer (ver ponto 9.2)

Consumo de recursos
naturais

Aumentar em 0,7 pontos
percentuais, face ao
valor obtido em 2023,
apercentagem de
incorporagao de
matérias-primas
alternativas (residuos e
subprodutos)>3,1%.

Em termos globais, a percentagem de consumo de matérias-
primas secundarias alternativas foi de 4,0%, aumentando, em
cerca de 100% a quantidade valorizada relativamente ao ano
anterior. (ver ponto 9.5).

Novo sistema de doseamento de matérias-primas alternativas

ao britador da linha 6. () @

Utilizagdo de novo subproduto, designado Ferrosita® (escorias
inertes transformadas provenientes da indUstria metalurgica do
zinco constituidas essencialmente por ¢xidos de ferro, célcio e
silicio), ja utilizado desde 2014 em Souselas.

« 8 Objetivos e Metas Ambientais *
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Objetivos (M/C)
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Reduzir o consumo
especifico de energia
elétricaem 0,3%
relativamente ao

ano anterior

(<120,2 kWh/t cimento)

Consumo de energia
elétrica

&P

CIN\POR

Acoes Realizadas

Acoes decorrentes do PPIP (PLANT PERFORMANCE
IMPROVEMENT PLAN)2024-2027: Melhoria da fiabilidade /
performance das linhas de cozedura e otimizagao do desempenho
dos moinhos.

indice

Continuagao da implementacao dos planos de acao para
readequacao e reducao de consumos em resultado da Auditoria
almplementacao da “Guideline Energia Elétrica”. ()

Trabalhos de reconstrugao da rede de ar comprimido da

fabrica em resultado da auditoria por empresa especializada
externa realizada em 2022, incluindo tubagens, reservatorios e
equipamentos para nova sala de compressores das moagens de
cimento e expedicao. ()

Conclusao do upgrade de 4 variadores de velocidade de motores de
alta poténcia nas moagens de cimento 9 e 10.

Substituicdo do transformador e variador de velocidade do
ventilador do electrofiltro do forno 6. (=)

Valor 2024: 119,7 kWh/t cimento (ver ponto 9.5)

Avaliagao de consumos com equipamentos em paragem e conexao
a sistema de inteligéncia operacional - Osisoft (Pl Vision), incluindo
ferramenta para controlo da perda de carga e pressao de ar
comprimidos nos filtros de processo. (=)

Introducao de melhorias de automacao e integragao de
tecnologias no ambito do programa Industria 4.0 (sistemas de
monitorizacdo online de motores e transformadores e sensores
para circuitos de lubrificagéo). (=)

Continuacao da implementacao de medidas de monitorizacao e
reducao das entradas de ar falso. (=)

®

Continuagao da substituicao gradual de motores elétricos de classe
|IE1 por motores de maior rendimento para reposigao/substituicao de
motores danificados e nao recuperaveis, tendo sido adquiridos 30
motores da classe |E3.

Intervengoes em instalagdes de iluminacdo e tomadas com
substituicao gradual de armaduras com balastro ferromagnético
por eletrénicas Tb e de projetores com lampadas de vapor de
sodio/iodetos metalicos por projetores LED: 490 luminarias para a
zona fabril e arruamentos. (=)

Modernizacao de equipamentos de climatizacao em 4 salas
elétricas, com menor consumo de energia elétrica e sistemas de
bomba de calor. (=)

Substituicao de placas e revestimentos nos moinhos de cimento 9
a1lenomoinhodecru7. (=)

Continuagao da implementacao, incluindo a rececao e analise do
relatorio de auditoria energética (fase 1), realizada em setembro
de 2023, de um sistema de gestao de energia de acordo com a ISO
50001, no &mbito do Contrato de Adesao ao Estatuto de Cliente
Eletrointensivo com a DGEG. (=)

Implementagao do novo mecanismo “Banda de Reserva de
Restabelecimento com Ativagao Manual”(BmFRR) em substituigao do
de “Banda de Reserva de Requlagao”(BRR). ()

Licenciamento e continuacao das obras do projeto de upgrade

da Linha 7 (inclui moinho de cru vertical e arrefecedor de ultima
geracgao). (=)

Valor 2024: 119,7 kWh/t cimento (ver ponto 9.5)

* 8 Objetivos e Metas Ambientais
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Questdes T Tipo _ )
G Objstivos (M/C) Agbdes Realizadas

Acoes decorrentes do PPIP (PLANT PERFORMANCE
IMPROVEMENT PLAN)2024-2027: Melhoria da fiabilidade/
performance das linhas de cozedura e otimizagao do
desempenho dos moinhos. (=)

Aquisicao de 6 novos canhoes de ar para controlo de
incrustacoes e controlar perdas de carga no ciclone 4 da torre

Rer i ® CERETTE: de pré-aquecimento do forno 6. (=)

Gonsumo de energia egpef:lflco de erlergla Aumento da eﬂmenma.de arrefec!meqtg coma Insta_lacao de
8 térmica térmica, em 2,8%, face novo modelo de revestimento mais eficiente em mais um dos
ao valor obtido em 2023. 10 satélites do arrefecedor do forno 6 (até ao momento 9 estao
(<837 keal/kg clinquer) completos).

Licenciamento e continuacao das obras do projeto de upgrade
da Linha 7 (inclui novo pré-calcinador, nova torre de pré-
aquecimento e arrefecedor de ultima geracgéo) (=)

Valor 2024: 858 kcal/kg clinquer (ver ponto 9.6). Para este objetivo
contribuem também as agdes especificadas nos Objetivos “Emissdes de
CO2" e "Valorizagao energética de residuos” e “Energia elétrica” (PPIP).

Coprocessamento nos fornos 6 e 7 com a valorizagao energética
de biomassa, biorresiduos, pneus triturados e CDR, obtendo-se
com a utilizacao destes combustiveis alternativos, uma taxa de
substituicao térmica de 11,9% no forno 6 e 48,2% no forno 7, e
uma taxa global de 33,0%. (ver ponto 9.1.4).

Otimizacao da operacao, logistica e manutencao das instalagoes
de combustiveis alternativos, incluindo a aquisicao de pecas de
reserva(coroa rotativa do sistema de extragao do silo de CDR,
correntes para transportadores, valvula rotativa de alimentacgao

Pl s sl Garantir uma taxa de ao queimador principal). (=)

de combustiveis

; substituigao térmica nos R . .
9 alternativos nos fornos, . . Realizagao de ensaios com novos ou novas misturas de
A fornos superior ou igual o . . .
em substituicao de o combustiveis alternativos a base de biomassa (carogo de
RS a32,9%. .
combustiveis fosseis azeitona em ambos os fornos). (=)
Processo de consulta para aquisicdo de novo portico para
controlo de radioatividade dos residuos recebidos como
combustiveis alternativos, e pedido de adiamento do prazo de
implementacao (condigdo do TUA). (=)
Licenciamento e continuacao das obras do projeto de upgrade
da Linha 7 (inclui bypass e outras modificagoes para aumento da
taxa de substituicdo térmica até aos 80% no forno 7 apds 2025.
(=)
Legenda
—> Continuidade para o ano seguinte Objetivos de melhoria do desempenho do CPA para o qual é definido
o o para o ano seguinte ou outro especificado, uma meta de melhoria ou
@ Objetivo atingido manutencdo do desempenho ambiental relativamente a um ano de
@ Objetivo de controlo atingido referéncia.
Objetivo ndo atingido C Objetivo de controlo para o qual nao é definido para o ano seguinte ou
outro especificado, uma meta de melhoria ou manutencao do desempenho
Objetivo de controlo nao atingido ambiental do CPA relativamente a um ano de referéncia.

Dos 10 objetivos definidos, incluindo o0 associado as emissoes dos objetivos, tendo em conta a sua classificagao em termos

difusas de particulas (ver ponto 9.1.6), foram cumpridos de melhoria ou controlo do desempenho ambiental do CPA, e

integralmente 6, ao que corresponde uma percentagem de principais agoes previstas. As metas associadas a esses objetivos

cumprimento de 60%. de melhoria ou de controlo sdo incluidas, sempre que aplicavel,
nos graficos de evolugao dos indicadores de desempenho

No final desta Declaragao Ambiental (ponto 11) € apresentado ambiental apresentados de sequida, e que a partir de 2015 fazem

0 programa ambiental do CPA para o ano 2025 com indicagao parte do Sistema de Gestao Integrado (SGI) da empresa.
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9.1

Desempenho
Ambiental

Nos pontos sequintes é apresentado um resumo dos
dados disponiveis sobre o desempenho ambiental do
CPA relativamente aos seus objetivos e metas, bem
como a avaliacdo da conformidade com as principais
disposigoes legais aplicaveis no que se refere aos
impactes ambientais significativos. Os dados relativos
aos indicadores apresentados refletem o desempenho
no periodo entre 2021 e 2024 e constituem um
complemento as informagdes do diagrama de
entradas e saidas do ponto 6.

Dando cumprimento ao disposto no Anexo IV do EMAS
[ll, para ainstalagao do CPA em geral, € apresentado, no
ponto 9.7, um quadro detalhando os valores de 2024 de
cada indicador principal, bem como os valores dos trés
elementos que os compdem (ja referidos no Diagrama
de Entradas/Saidas).

« 9 Desempenho Ambiental ¢
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9.1

Emissoes Atmosféricas

Os poluentes atmosféricos mais relevantes resultantes
do processo de fabricagao de cimento sao as particulas
provenientes de fontes fixas e difusas, os 6xidos de
azoto (NOx), o diéxido de enxofre (S02), o monodxido de
carbono (CO) e o diéxido de carbono (COz) emitidos
essencialmente nas chaminés dos fornos.

Existem outros poluentes a considerar tais como
compostos organicos (COT) e, ainda, metais pesados
e dioxinas/furanos que nao sao significativos por
serem emitidos em muito pequenas quantidades.

9.1.1. Particulas

As principais fontes fixas de emissao de particulas sao as
chaminés dos fornos, a chaminé do arrefecedor de clinquer
do forno 7 e as chaminés das moagens de cimento e de
carvao. Contando com os filtros de mangas associados

a estas fontes, existem instalados no CPA um total de

205 filtros de mangas de varios tipos e dimensoes para o
despoeiramento das diversas fontes de emissao de poeiras
existentes ao longo do processo de fabrico. O arrefecedor da
linha 6, do tipo arrefecedor de satélites, nao constitui uma
fonte de emissao de particulas por estar integrado na propria
estrutura do forno, sem saida de gases para o exterior.
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Em relacao ao conjunto de fontes fixas principais, em 2024

as emissoes especificas de particulas foram superiores aos
anos anteriores, nao sendo cumprida a meta de melhoria
estabelecida que previa nao ultrapassar o valor obtido em 2023.

Contudo, os filtros de mangas associados as fontes fixas
continuam a registar niveis de emissao reduzidos, conforme se
pode verificar no ponto 9.1.5, com os valores médios geralmente
bastante abaixo do valor limite de emissado (VLE) de 20 mg/Nm3.

0 aumento da emissao especifica de particulas em 2024,

¢ justificado pelo aumento da concentragao de particulas no forno 6
que foi responsavel por cerca de 34% do volume de gases emitidos
pelas chaminés das principais fontes fixas em 2024, com um

valor médio anual de 5,1 mg/Nm?, ainda assim significativamente
abaixo do VLE de 20 mg/Nm?®. Embora tenha havido um aumento
de concentragao das particulas no forno 6, em relagao aos

anos anteriores, este desempenho devera melhorar com a

CIN\POR

indice

substituigao programada das mangas do filtro em inicios de
2025, o que devera contribuir para uma melhoria significativa
deste indicador de desempenho ambiental da unidade.

No &mbito da definicdo de objetivos do SGI para 2025,
foi definido um objetivo de melhoria deste indicador,
esperando-se retomar uma melhor eficiéncia de
despoeiramento global nos anos seguintes.

Emissodes especificas de particulas (kg/t Ceq)

Todas as fontes principais

0,012

0,010

0,008

0,008

0,006
0,006

0,002

0,000
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Emissoes
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9.1.2. Oxidos de Azoto (NOx)

Em termos de MTD associadas as emissdes de NOx,

e para além dos tipos de processo utilizados (fornos
de via seca com pré-aquecimento em etapas e com
pré-calcinacao, no caso do forno 7, que permite
também a MTD de combustao faseada através da
introducao no pré-calcinador, de parte do combustivel
e ar terciario proveniente do arrefecedor), estdo
implementadas nas duas linhas de produgao:

« Todas as medidas primarias gerais (sistema informatico
de controlo automatico do processo, recuperacao
de calor dos gases de exaustao, homogeneizagao de
matérias-primas aos fornos, e sistemas gravimétricos
de alimentagao de combustiveis sélidos aos fornos);

« A medida primaria de queimadores de baixo teor de
NOx nos queimadores principais;

- A medida primaria de arrefecimento da chama através de
sistemas de injecao de aqua (substituida por lixiviados de
aterro no periodo 2013 a 2021) nos queimadores principais
dos fornos;

- A medida secundaria, designada SNCR (Selective Non-
Catalytic Reduction), através de sistemas automatizados
de injecao de amodnia na conduta de gases a saida da
camara de fumos num dos pisos inferiores das torres de
pré-aquecimento de cada um dos fornos.

Depositos da amania utilizada na MTD 19.c), Redugao
nao catalitica seletiva- SNCR, para controlo das
emissoes de NOx nas chaminés dos fornos 6 e 7

Em 2024 o valor das emissoes especificas de NOx foi 4,9% superior
ao registado no ano anterior, sendo 2,7% inferior em relacao a
meta estabelecida.

0 desempenho foi mantido em niveis satisfatorios e a custa de
um maior consumo especifico de amdnia utilizado na técnica de
SNCR para controlo das emissoes deste poluente atmosfeérico.

Para 2025, considerando os VLE aplicaveis, foi mantida a meta
de controlo operacional, prosseguindo-se com uma gestao
sustentada dos consumos de amdnia, garantido o controlo das
emissdes de NHs(excesso de amonia livre).

Emissodes especificas de NOx

(kg/t clinquer)

1,6

2021 2022

Emissodes
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9.1.3. Diéxido de Enxofre (SO2)

As emissdes de SOz, em geral, ndo constituem um problema
na producao de cimento, ja que o enxofre libertado durante

a queima dos combustiveis é quase totalmente incorporado
no clinquer. Assim, as emissoes de SOz registadas sa@o
devidas maioritariamente as pequenas quantidades de
enxofre existente nas matérias-primas. Aléem disso, a
operacao das moagens de cru também absorve parte do SO2.
Adicionalmente, o CPA mantém em funcionamento, quando
necessario, aMTD de injecao de absorventes de SOz (hidroxido
de célcio) de forma a ser assegurado, em qualquer momento,
o cumprimento dos VLE aplicaveis.

Em relacdo ao ano anterior, as emissoes especificas de
S02 mantiveram-se estaveis, cumprindo-se a meta de
controlo definida.

CINNPOR indice

As emissoes de SOz provém principalmente dos teores de enxofre
piritico no calcario proveniente de pisos mais pobres em CaCOs da
pedreira do Bom Jesus.

Em 2024, o CPA nao teve necessidade de recorrer hidréxido de
calcio, sendo que, em termos médios, as emissdes foram muito
baixas (3% do VLE no forno 6 e 5% do VLE no forno 7).

0 CPA definiu para 2025 uma meta de controlo mais exigente
(0,10 kg/t clinquer), inferior em 16,7% a definida para 2024, a qual
tem em conta a incorporacao de calcario rico do exterior, com
menores teores de enxofre, e as caracteristicas do calcario da
pedreira do Bom Jesus.

Emissodes especificas de SO= - Fornos (kg/t clinquer)

(kg/t clinquer)
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9.1.4. Diéxido de Carbono (COz)

Aindustria cimenteira € uma fonte significativa de
emissdes de COz, quer ao nivel do sector industrial,

quer ao nivel global. O processo de descarbonatagao e a
gueima de combustiveis fésseis sao as principais origens
de emissao deste gas com efeito de estufa (GEE).

Em 2024 verificou-se uma diminuicao de 2,0% relativamente
ao ano anterior, nas emissoes especificas de COz,
cumprindo-se a meta estabelecida para o periodo anual.

Esta situacao, deveu-se, essencialmente, a melhorias
no consumo térmico (ver ponto 9.6) e a0 cumprimento
da meta da taxa de substituigdo térmica(TST), com
maior incorporacao de biomassas, assim como as
variagoes da qualidade dos combustiveis utilizados

e auma diminui¢ao das emissoes especificas de
processo, resultantes da descarbonatagao da farinha
alimentada aos fornos, e cujas emissoes representam
cerca de 65% das emissoes totais de CO2.

Apesar do resultado favoravel relativo as emissoes de

CO2, foram encontrados alguns desafios ao longo do ano,
nomeadamente, limitagdes no fornecimento de CDR, teores
de carbono biogénico mais desfavoraveis no tipo de CDR

O —
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mais utilizado, e alguns problemas operacionais relacionados
com a qualidade dos CDR e bagaco de azeitona.

Para 2025, tendo em consideragao o orgamento da utilizagao de
combustiveis alternativos em ambos os fornos e os tempos de
marcha dos mesmos em fungao dos trabalhos da modernizagao
dalinha 7, que obrigara a uma paragem programada de 5 meses,
0 CPA estabeleceu um objetivo de controlo, ainda assim mais
exigente do que os valores obtidos em 2022 e 2023.

No que diz respeito ao Comércio Europeu de Licencas de Emissao
(CELE), em 2024, e ao contrario do ano anterior, verificou-se a
ultrapassagem do nimero de licencas de emisséo atribuidas (1007
152 t de C0O2), para este terceiro ano da 4° fase do CELE (periodo
2021-2030), sendo o valor das emissoes verificadas de 1110 677 t
de COz, ou seja, cerca de 10% superior as licengas atribuidas.

No quadro seqguinte apresentam-se os dados das emissoes de

C02 ocorridas nos ultimos trés anos, resultantes do processo de
fabricagao de clinquer (da descarbonatacao da matéria-prima

e da combust&o) e de outras fontes que incluem as emissoes
associadas ao consumo de gasoleo e de gas propano na instalagao,
incluindo fontes moveis nao abrangidas pelo CELE. Também se
encontram incluidas pequenas quantidades de COz industrial
utilizado em tubos de alta pressao para desencravamento de
material nas torres de ciclones de pré-aquecimento e camara

de fumos a montante dos fornos.

Emissoes especificas de COz - Processo

(kg/t clinquer)
1000
900
800 815 827
700
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400
300
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100

0
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Emissédes de CO:= - Processo (t/ano)

Processo: descarbonatagéo + outros 731383 588 674 725 251
Processo: combustiveis dos fornos 405724 308 412 385 321
Processo Total 1137107 897 086 110572
Outras fontes (incluindo algumas fontes ndo CELE) 2 251 2109 2600

Total de Emissdes de CO2 1139 358 899195 1113172

Sequindo as preocupacoes e orientagdes para o combate
as alteracoes climaticas decorrentes, a nivel internacional,
do Acordo de Paris, a nivel europeu, do Pacto Ecoldgico

e a nova ambigao climatica da Unido Europeia para 2030,
e a nivel nacional com a publicagdo do Roteiro para a
Neutralidade Carbénica 2050 - RNC 2050 e Plano Nacional
Energia e Clima 2030 - PNEC 2030 (publicados pelas
Resolucdes do Conselho de Ministros n.2107/2019, de 1de
julho, e n.253/2020, de 10 de julho), a CIMPOR INDUSTRIA

CIMPOR VAI REDUZIR
AS EMISSOES DE CO:
EM 37% ATE 2030

RUMO A UMA ECONOMIA NEUTRA
EM CARBONO ATE 2050

CINNPOR
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desenvolveu e publicou em finais de dezembro de 2020 o seu
Plano Estratégico de Neutralidade Carbénica: “Rumo a uma
Economia Neutra em Carbono até 2050", conforme divulgado

na DA 2021. Um resumo do documento e respetiva infografia que
aqui se apresentam podem ser consultados em www.cimpor.com
(Sustentabilidade / Neutralidade Carbdnica).

A partir do Plano Estratégico foi elaborado e concluido em
finais de 20210 “Plano de Negocios de Descarbonizagao” que
prevé varios projetos a implementar no CPA para o horizonte
2022-2025 enquadrados nas quatro areas estratégicas com os
sequintes objetivos:

« Aumentar a utilizagao de novos produtos com baixo carbono
(novos tipos de clinquer e novos tipos de cimentos, por exemplo
com aincorporacgao de argilas calcinadas previstas produzir no
Centro de Produgao de Souselas para substituicdo do clinquer).

« Aumentar a substituicao de matérias-primas naturais
por matérias-primas alternativas, com prioridade para
as descarbonatadas:

« Aumentar a eficiéncia energética com modernizagao da linha
7 de producao de clinquer e ainstalagao de equipamentos de
produgao de energia elétrica a partir de fontes renovaveis;

« Reduzir a utilizagao de combustiveis fosseis tradicionais,
aumentando a utilizagdo de combustiveis alternativos e
introduzindo o gas natural em mistura com o hidrogénio no
mix de combustiveis ao queimador principal do forno 7;
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As medidas que o CPA tem vindo a adotar para mitigagao

da pegada de carbono, incluem a produgao de cimentos
compostos, reduzindo a percentagem de incorporacao de
clinquer no cimento, através da incorporagao de maiores
quantidades de outros constituintes, como escorias e

cinzas volantes. No entanto, a maior utilizacao de cimentos
compostos depende de fatores externos a industria, tal como
seja a aceitacao pelo mercado, as especificacoes dos projetos
de obras e a disponibilidade desses outros constituintes.

A substituicao de calcario por matérias-primas secundarias
descarbonatadas € outra via em curso de exploracao para
controlar e minimizar as emissdes de COa.

Ao nivel da eficiéncia energética, encontra-se em
implementacao o projeto de upgrade da linha 7, sendo ainda
de realcar na area das energias renovaveis, a conclusao

da montagem de um segundo parque de painéis solares
fotovoltaicos com 12,1 megawatt (MWn) de poténcia,

com arranque a partir de meados de outubro de 2024

da producao de energia elétrica para autoconsumo,

em complemento ao primeiro existente, desde 2021,

numa area da Pedreira do Bom Jesus de 1MWn.

Parque Fotovoltaico para
Autoconsumo (UPAC), com
poténciade 1MWn
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Encontram-se também em curso as obras para uma instalacao
de recuperacéao de calor residual (WHR) dos gases de exaustao
do forno 7, também para producao de energia elétrica para
autoconsumo da fabrica, contribuindo para a redugao de custos
e atingir o objetivo do Grupo de atingir 30% do consumo de
eletricidade proveniente de fontes renovaveis e proprias.

Novo Parque Fotovoltaico para
Autoconsumo (UPAC), com
poténcia de 12,1MWn
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No que diz respeito a eficiéncia de recursos associados para o horizonte temporal de 2009-2020, e complementar aos
ao processo de combustao nos fornos de clinquer, o CPA Planos Estratégicos para os Residuos Sélidos Urbanos (PERSU),
iniciou, em 2009, a valorizacao energética de combustiveis que apostam fortemente na reciclagem material e organica para
alternativos a base de residuos (essencialmente CDR e pneus desvio de aterro dos residuos.
usados triturados) com fatores de emissado de CO2 inferiores
aos dos combustiveis tradicionais (coque de petroleo e Com o mesmo objetivo, o CPA comegou, a partir de 2007, a
carvao), por serem parcialmente constituidos por biomassa, valorizacao energética de residuos de biomassa (vegetal e animal
e cuja utilizacao na componente de carbono biogénico e cuja utilizacao é considerada neutra em termos de emissoes
€ considerada neutra em termos de emissao de COa. de C02)no forno 7, bem como de outros residuos parcialmente

constituidos por biomassa (nomeadamente pneus usados).
Desde entao o CPA contribuiu para a Estratégia para os Em 2008 estendeu essa valorizagao (biomassa animal e outros
Combustiveis Derivados de Residuos (CDR), aprovada através residuos) ao forno 6.

do Despacho n.221295/20089, de 26 de agosto delineada

Tremonha de descarga por camiao

e silo de CDR, com cerca de 1000 m®

de capacidade, para alimentacao e
coprocessamento nos queimadores
principais dos fornos (MTD 7.e e MTD 12)

Armazém de combustiveis alternativos, a direita, com
alimentacao através de transportador fechado (MTD 14.e) para
coprocessamento (MTD 7.e e MTD 12) no pré-calcinador do
forno 7 localizado na torre de ciclones, a esquerda,
de pré-aquecimento em 5 etapas (MTD 6.2a), a qual
dispoe na etapa 1de 2 ciclones de alta
eficiéncia(MTD 7.a7+)

A taxa de substituicao térmica global dos fornos obtida cumprindo-se, no entanto, com a meta fixada para ambos
em 2024 com a valorizacdo energética de combustiveis os fornos de 32,9%, apesar de inferior a prevista no caso do
alternativos foi de 33,0%, traduzindo-se numa reducao forno 6. Os desempenhos individuais sdo apresentados no
de 1,2 pontos percentuais face a obtida em 2023 (34,2 %), quadro do ponto 8.
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Valorizacao energética de combustiveis alternativos - Periodo 2022 a 2024

Quantidade valorizada (t)
D GETED € € D

Produtores de biomassa a partir de
atividades de gestao florestal ou outras 538 3 845 11004

Bagaco e carogo de azeitona da industria

do azeite 8950 10 054 9034
Biomassa vegetal Processamento de produtos de origem
agricola(soja) 279 0 0

Estilha proveniente da industria de

transformacao de madeira e de sulipas de 2718 2 643 7039
ferrovia
Farinhas animais Industria de ragoes 47 0 0

Triagem e tratamento mecanico e

CDR (20-30 mm ou em pellets) biolégico de RSU e operadores de gestao 27240 18 887 24063
de residuos

RVEV E;:\?ir:wnegéavﬁjg e reciclagem de veiculos 139 0 0

Plasticos e borrachas e espumade  Reciclagem de Residuos de Equipamentos

poliuretano Elétricos e Eletrénicos 21t St UGl

Pneus usados triturados Operadores de gestao de residuos 19722 19 996 18 028
Considerando o objetivo de aumentar o consumo e tipologia sao esperadas metas mais ambiciosas uma vez que a empresa
de combustiveis alternativos, e muito embora a sua mantém objetivos de curto, médio e longo prazo para aumentar
disponibilidade esteja dependente da oferta no mercado, 0 consumo e tipologia de combustiveis alternativos para
o CPA definiu para 2025 uma meta de controlo de pelo coprocessamento, sendo que, de acordo com o definido no Plano
menos 28,7%, de taxa de substituigao térmica global, que de Negocios de Descarbonizagao, o objetivo sera atingir 80%
representara uma diminuigcao em 4,3 pontos percentuais de TST apés concluido o projeto de modernizagao da linha 7.
em relacao a 2024, prevendo-se assim uma reducao nas Este termo envolve, para além da valorizagao energética do seu
emissoes especificas de COz2. conteudo calorifico, a valorizagcdao material da sua fragao mineral

que é integrada na forma de cinzas diretamente na matriz do

Para anos sequintes, no @mbito da sua participagao na clinquer (ver ponto 9.5).

solucao nacional para os Residuos Urbanos na sua fragao
de CDR, contribuindo assim para os objetivos dos PERSU
e agora com os novos desafios da neutralidade carbonica,
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9.1.5. Autocontrolo das Emissoes
Atmosféricas de Fontes Fixas

0 CPA efetua o autocontrolo de todos os poluentes
atmosféricos para os quais o seu Titulo Unico Ambiental
define valores limite de emissao, de acordo com o plano de
monitorizagao estabelecido para o efeito.

Atualmente é realizado o autocontrolo por medigao

em continuo das emissdes de particulas em todas

as chaminés de fontes principais e de NOx, SOz, CO,

COT e NHs, nas chaminés dos fornos, atraves de
equipamentos de monitorizagao e que estao associados
aum sistema de aquisicao e tratamento de dados

de acordo com a regulamentacao em vigor.

Desde 2021, para os equipamentos instalados nas chaminés
dos fornos e do arrefecedor do forno 7, e a partir de 2022
também para os opacimetros das restantes fontes fixas, no
sentido de asseqgurar a qualidade e fiabilidade dos dados

O —
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destes sistemas de monitorizacao, o CPA manda executar,

por empresa externa, testes de funcionamento e garantia da
qualidade dos dados, de acordo com a EN 14181; para além disso,
tem um contrato com outra empresa externa, para a manutengao
de todos os equipamentos de monitorizagao, assegurando
operacoes de verificacdo e manutencgao preditiva, preventiva e
curativa destes equipamentos.

Relativamente aos resultados da monitorizagao em continuo de
particulas, obtidos em 2024, apresenta-se, no grafico seguinte,
arelacao percentual entre o valor maximo dos valores médios
diarios registados durante esse periodo, com o VLE de 20 mg/
Nm?3 aplicavel a todas as fontes fixas principais. Relativamente a
este poluente, verifica-se a conformidade legal em todas estas
fontes, uma vez que todos os valores maximos registados sdo
inferiores ao VLE definido.

De modo a refletir melhor o desempenho ambiental global
associado a cada fonte, apresenta-se também a relacao
percentual, com o VLE, da média anual dos valores médios
semi-horarios, no caso dos fornos, e valores médios horarios,
para as restantes fontes, registados para este poluente.

Monitorizacdo em continuo de particulas - Ano 2024
Avaliacdo de Conformidade legal
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81%
80%
N% N%
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Do mesmo modo, no grafico seguinte, apresenta-se para
os restantes poluentes medidos em continuo nas chaminés
dos fornos 6 e 7(ambos em regime de coincineragao),
arelacao percentual entre o valor maximo dos valores
meédios diarios registados durante o periodo, com os VLE

&P
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indice

respetivos. Verifica-se igualmente que todos esses valores
maéaximos sao inferiores ao VLE, com excegao de uma situagao
de ultrapassagem, em 8%, do VLE do NHs na chaminé do forno 6,
ocorrida em maio (descrita no ponto 10.4).

Monitorizacdo em continuo de poluentes gasosos
Avaliacdo de Conformidade legal - 2024

120%
99,7% %
100% 99,6%
91% 93%
82%
80%
69%
60%
40%
20%
3% 5%
0% - ||
F6 F7 F6 F7
NOx S02

Maximo diario (% do VLE diario)

E igualmente apresentada a relacdo percentual, com o VLE,
da média anual dos valores médios semi-horarios registados

para cada poluente.
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Adicionalmente a monitorizagdo em continuo dos poluentes em vez de uma medicao de dois em dois anos, mantendo-se as
mais relevantes emitidos nas chaminés principais, o CPA duas vezes por ano no forno 7 assim como uma medicao por ano de
efetua medigdes pontuais, nas chaminés dos fornos, de dioxinas e furanos em ambas as chaminés. Por outro lado, foi ainda
outros poluentes atmosféricos cujas emissdes estao estabelecido pela APA que o autocontrolo do poluente HCl em vez
sujeitas a VLE, de acordo com as frequéncias definidas no de ser efetuado em continuo, passasse a ser realizado através de
TUA, mais exigentes no caso do forno 7(mais utilizado e medicoes pontuais, duas vezes por ano.
com maior TST). Em relag&o ao previsto pela legislagio do
Regime das Emissoes Industriais, de redugao da frequéncia Os resultados obtidos nas campanhas de medi¢oes pontuais
de monitorizagdes nas chaminés dos fornos, encontram-se efetuadas em 2024 por laboratorio externo acreditado, sao
implementadas desde 2015, a alteragao das medicoes de apresentados no quadro seqguinte, verificando-se o cumprimento
metais pesados na chaminé do forno 6 para uma vez por ano, integral dos limites legais aplicaveis para todos os parametros.

Medicdes Pontuais nas Chaminés dos Fornos (regime de coincineracao)
(valores apresentados em mg,/Nms3, com excecado das Dioxinas e Furanos)

1 medicao 2% medicao 1® medicao 2% medicdo

Valor limite de emissao

Parametro (mg/Nm?)

(maio) (julho) (fevereiro) (julho&agosto)

HF 1 <01 <01 <01 <01
HCI 10 <03 <04 <0,2 <0,2
Cd+TIl 0,05 <0,0004 0,0001 <0,0001
Hg 0,05 0,0020 0,0002 0,0008
ﬁﬁ:’éﬂ;ﬂiﬁﬁv 005 0,0043 0,0048 0,0059
Dioxinas e Furanos 0,1ng/Nm3(I-TEQ) <0,0031 <0,0013

<-Pelo menos uma parcela do somatorio é inferior ao limite de quantificagao do método de analise utilizado.
Nota: os resultados sao corrigidos para um teor de 10% de Oz e gas seco nos efluentes gasosos.
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9.1.6. Emissodes Difusas de Particulas

As fontes de emissoes difusas de particulas consideradas
mais relevantes no CPA (para além das saidas dos
despoeiramentos diversos, ndo associados as fontes

fixas principais, que se encontram instalados ao longo

do processo fabril) sdo a movimentagao de veiculos dentro
e fora das instalagoes fabris e na zona da pedreira.

Considerando que uma manutencgao cuidadosa e
apropriada de toda a instalacao fabril tem sempre como
resultado a reducao das emissoes difusas de particulas,
sao utilizadas no CPA duas varredoras mecanicas, que
efetuam a aspiracao/limpeza dos pavimentos, e um
camiao de aspersao de agua nas zonas de circulagao de
veiculos ndao pavimentadas, nomeadamente nas areas nao
abrangidas pelo sistema de aspersdo automatica de agua
em funcionamento desde finais de 2002. Este sistema
esta instalado ao longo de cerca de 2 000 m de estradas
principais de acesso a zona da pedreira, sendo constituido
por 214 aspersores.

0 armazenamento e manuseamento fechado de
materiais (pilhas de pré-homogeneizacao, produtos
intermeédios e finais, matérias-primas para as moagens
de cimento e combustiveis sélidos), a manutencéo dos
pavimentos e criagcao de novas areas pavimentadas,
acriagao de zonas verdes e a cobertura de edificios,
transportadores e outras estruturas fabris sao outras
medidas que tém vindo a ser implementadas para

a prevencgao das emissoes difusas de poeiras.

Ao nivel de quase todos os edificios fabris o CPA dispoe
ainda de 16 aspiradores industriais ligados a redes fixas de
aspiragao com varias dezenas de metros de comprimento,
gue contribuem para uma limpeza eficaz prevenindo

o empoeiramento dos locais de trabalho, permitindo

ao mesmo tempo recuperar grandes quantidades

de poeiras que sao reintroduzidas no processo.

Com a aposta da empresa na exportagao de clinquer e
cimento, o CPA dispoe de um procedimento que define
as condicoes para a carga de barcacas no cais fluvial,
prevendo a obrigatoriedade de fecho das tampase a
interrupgao do carregamento de barcacas ou de qualquer
outra operacao de producao/expedicao sempre que das
mesmas resultem emissdes de poeiras por deficiéncia
nos sistemas produtivos, ou condicoes atmosféricas
desfavoraveis (incluindo intensidade da chuva, diregao

e velocidade do vento e condigdes da maré).

* 9 Desempenho Ambiental ¢
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aspiracao fixa
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apoio as operagoes
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Aspersao dos caminhos da
pedreira(MTD 15.d)

Varredora

mecanica que opera

nos arruamentos da fabrica
(MTD15.d)
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A monitorizagéo das particulas em suspens&o (PM, ) no ar
ambiente dentro das instalagoes do CPA é efetuada por um
equipamento de monitorizagao em continuo (on-line), a partir
do qual se procede ao controlo e avaliagao dos impactes
ambientais associados as emissoes difusas de poeiras.

E de mencionar que se trata de um indicador de qualidade
ambiental influenciado nao sé pelas condigoes meteoroldgicas,
como também por outras atividades humanas, para aléem do
CPA, e ainda por fenomenos naturais (tais como a ocorréncia
de incéndios ou fendmenos de arrastamento de poeiras
provenientes do Norte de Africa) que afetam a qualidade do ar
ambiente na zona abrangida pela monitorizagao.

Assim, procedeu-se a uma reavaliacao e revalidagao dos
resultados obtidos em 2024 tendo em consideragao os
avisos da Agéncia Portuguesa do Ambiente, abrangendo
um total de 23 dias no ano (mais 10 que em 2023), sobre
a“previsao de ocorréncias de intrusao de massas de

ar contendo particulas e poeiras em suspensao” que
influenciam a qualidade do ar do territorio de Portugal

CINNPOR indice

Analisador de monitorizagao
das particulas em suspensao
(PM,,)

Continental, e neste caso, a regiao de Lisboa e Vale do Tejo.

A metodologia adotada implicou estimar qual o contributo do
evento natural nas concentragdes obtidas no Posto do CPA,
subtraindo um valor de contribuigao de PM,  de origem natural
calculado a partir de dados da estagéo de referéncia(rural de
fundo) mais proxima.

Monitorizacao de particulas PM,
no Equipamento on-line do CPA (pg/m?3)

30
20
18
16
10
0
2021 2022
Média Anual
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Como se pode verificar pelo grafico, o valor médio anual
registado em 2024 foi superior aos registados nos anos
anteriores, tendo ultrapassado a meta interna fixada,

mas garantindo o cumprimento do limite legal (40 ug/m?)
estabelecido para as Estacoes de Monitorizacao da Qualidade
de Ar Nacionais. O valor obtido, para além da ocorréncia
de mais eventos naturais afetando a qualidade do ar a nivel
nacional, como os atras referidos, podera ser justificado,
pelainfluéncia significativa das obras em curso (WHR e
upgrade linha 7), cujas atividades inerentes tém provocado
uma maior emissao de particulas difusas localmente.

Este indicador de qualidade ambiental é especifico

do CPA, pelo que continuara a ser acompanhado

neste ponto das DA, e suas atualizacdes, e nao ao

nivel dos quadros de acompanhamento ou definicdo dos
objetivos e metas ambientais.

Tendo em conta a variabilidade e imprevisao das condigoes
meteoroldgicas e de outros fatores externos que influenciam
a qualidade do ar ambiente, assim como, a continuagao das
obras em curso, o CPA estabeleceu para 2025 a meta,

de 25 pg/m?.

Como medidas mais relevantes implementadas ao longo do
ano para minimizagao e controlo de emissodes difusas de
particulas, destacam-se:

« Prossecucao dos trabalhos de reabilitacao faseada da
cobertura do stock polar de clinquer com a conclusao da
recuperacao, iniciada em 2023, de mais 6 setores (area
aproximada de 1140 m?);

» Reparagao com upgrade do filtro de mangas do
transportador de clinquer 12.08.65;

Para 2025 as principais agoes previstas neste

ambito sao:

« Conclusao dareabilitacao da cobertura do
stock polar de clinquer;

« 9 Desempenho Ambiental ¢
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- Renovacao de coberturas de transportador
de clinquer;

« Reabilitagcdo da cobertura do armazém da
pré-homo 1;

- Selagem dos silos de clinquer;

- Reabilitagcao do pavimento da estrada acesso ao Britador 0&K
(segunda fase);

- Sistema de aspiragéo centralizada(zona da alimentagao de
combustiveis alternativos ao queimador principal do forno 7);

No que diz respeito aos impactes da atividade do
CPA na qualidade do ar ambiente é de destacar,
em 2024 a realizacao de um estudo das condigoes
locais de dispersao e difusao atmosféricas.

Em conformidade com as exigéncias previstas no TUA n.2
20201105000358, em vigor desde o final de julho de 2024,

o CPA desenvolveu e remeteu a Agéncia Portuguesa do
Ambiente um estudo técnico detalhado sobre as condicoes
locais de dispersao e difusao. Este estudo foi desenvolvido
pelos Investigadores Nelson Barros e Téania Fontes.

0 estudo recorreu a aplicagcao de modelos matematicos de
dispersao e, complementarmente, a ensaios analégicos em
modelo reduzido, incorporando parametros climatolégicos e as
caracteristicas topogréficas particulares da regiao, no sentido
de comprovar o cumprimento dos requisitos de qualidade

do ar nas imediagdes, no pior cenario, tendo em conta o
funcionamento da globalidade da instalagao, em alternativa
ao nao cumprimento da altura minima das chaminés FF2,

FF3, FF4, FF5 e FF6. O presente estudo teve como objetivo
analisar as concentragoes atmosféricas de quatro poluentes
atmosféricos: particulas inalaveis (PM, ), dioxido de enxofre
(S0,), diéxido de azoto (NO,) e monoxido de carbono (CO).
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Na figura abaixo é apresentada simulagao do transporte
e dispersao das emissoes do poluente PM, . Os resultados
obtidos, mostram que, os valores médios anuais,
encontram-se significativamente abaixo dos limites
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estabelecidos e decrescem gradualmente com a distancia
as fontes de emissao do CPA. Aléem disso, constatou-se que
a pluma de poluente é transportada essencialmente para sul,
atravessando areas com baixa densidade populacional.

Concentragoes medias anuais de PM,  no dominio de estudo para a situagao de referéncia

de emissoes e meteorologia adversa.

A dispersao dos restantes poluentes apresenta um
comportamento semelhante, ou seja, os valores de
concentragao proximos as fontes de emissao encontram-se
significativamente abaixo dos limites estabelecidos

pela legislagao vigente para a protecao da saude publica,
diminuindo gradualmente com a distancia.

« 9 Desempenho Ambiental ¢

Assim, conclui-se que as emissdes do CPA tém uma contribuicdo
residual e que a dispersao dos poluentes nao representa um risco
significativo para as zonas habitadas, o que reforca a eficacia das
atuais medidas de controlo de emissdes implementadas no CPA.
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9.2

9.2

Abastecimento e
Utilizacao de Agua

A 4qgua de utilizagao industrial consumida no CPA

provem de 3 furos de captacao de agua subterrénea
localizados na pedreira do Bom Jesus e de uma captacao
de &qua superficial do Rio Tejo, para abastecimento a
fabrica, nao se tendo verificado a semelhanca de anos
anteriores, qualquer excedéncia dos volumes maximos
de extragao mensal autorizados. Tanto na fabrica como
na pedreira, a 4gua potavel destinada essencialmente

ao uso domeéstico provém da rede municipal.

Existem necessidades de agua para uso doméstico,
industrial e ainda para rega dos espacos verdes e de
caminhos de circulagao de veiculos das pedreiras.

A aqgua industrial é utilizada principalmente nos circuitos
de refrigeracao para arrefecimento dos 6leos de
lubrificagao (chumaceiras e redutores dos moinhos e
fornos), e nas torres de condicionamento de gases.

Para minimizar a necessidade de captagao de aguas para
uso industrial, a fabrica dispoe, desde 1976, de um sistema
de circulagao de agua em circuito fechado, permitindo
assim uma reutilizagao de grandes quantidades de

Consumo especifico de agua (m3/t clinquer)

0,20
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0,137
0,130 0,123
0,115
0,102
0,10
0,05
0,00
2021 2022 2023 2024
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agua, pelo que ha apenas necessidade de repor a agua que
se perde, principalmente por evaporacao. A agua captada no
Rio Tejo, juntamente com a dgua recirculada, é encaminhada
para uma estacao de tratamento de agua industrial (ETAI).

Relativamente a agua industrial para a pedreira, face as
dificuldades crescentes em captar agua atraves dos furos,

em 2024 foram solicitados ensaios de limpeza para eventual
recuperacao destas captagoes. Dos resultados destes

ensaios, constatou-se que os 3 furos se encontram atualmente
improdutivos, parcialmente obstruidos por detritos, e a pouca
agua bombeada apresenta, de forma consistente, forte turbidez
e suspensao de material argiloso. Por este motivo, em 2025 os 3
furos da pedreira serao selados e sera executado um novo furo.

Face as necessidades de utilizagao de agua para rega dos
caminhos da pedreira, nos periodos mais secos de 2024,
foi necessario abastecer os tanques com agua potavel
com o apoio dos Bombeiros Voluntarios de Alhandra.

Em 2024, relativamente ao ano anterior, apesar de uma redugao
de 5,4% no consumo especifico de 4gua nao se cumpriu com a
meta definida.

0 consumo global de &gua aumentou em cerca de 19%, e o de
agua industrial numa proporgéo equivalente (+18%), tendo-se
verificado, ao longo do ano, algumas fugas de dgua importantes,
nomeadamente na linha 6 (junto ao forno e em injetores de

aqua da TCG) e perdas na electrovalvula de refrigeragao do
redutor do moinho de cimento 11. Por outro lado, é de ter ainda
em consideracao a influéncia positiva para o indicador do
aumento em 26% na producao de clinquer, em relacao a 2023.

Para 2025, foi mantida a mesma
meta de melhoria definida no
ano anterior, que se traduz numa
reducao de 6,5% face a 2024.

0,115

Consumo

@® Metas

2025
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9.3

9.3

Aguas Residuais

0 processo de producao de cimento nao origina aguas
residuais industriais. No entanto, sdo geradas aguas
residuais domésticas e outras provenientes de operagoes
de lavagem e manutencao de veiculos, assim como
escorréncias de aguas pluviais de zonas de armazenagem
de matérias-primas, combustiveis solidos e residuos.

Na area da fabrica, o CPA dispoe de uma ETAR em
funcionamento desde o0 ano 2000, para tratamento das
aguas residuais domésticas, e de sistemas de tratamento
por decantagao e separacao de 6leos para os efluentes
provenientes da lavagem e manutencao de viaturas, bem
como das zonas de armazenagem de residuos oleosos e
combustiveis, que proporcionam um tratamento eficaz dos
efluentes antes de serem descarregados no meio recetor.

Na zona da pedreira, as aguas residuais domésticas
provenientes do Edificio Social sdo encaminhadas

para uma ETAR compacta existindo também quatro
pequenas fossas sépticas com pogos de infiltragao.
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Outros sistemas de tratamento encontram-se em
funcionamento para o tratamento adequado dos efluentes
provenientes da lavagem e manutencao de veiculos
realizada na oficina auto da pedreira e das zonas de
armazenagem de gasoleo e de cinzas de pirite.

Com o objetivo de assegurar e reforgar uma boa sedimentacao
das aqguas pluviais na Pedreira do Bom Jesus, foi concluida

em 2009 a construcao de uma lagoa na frente sudoeste

da pedreira, para onde convergem todas as linhas de 4gua
dessa zona. A lagoa tem uma area aproximada de 5 000 m? e
recebe as dguas pluviais de uma area de cerca de 117 ha. Esta
construcao, além de permitir melhorar a qualidade da agua
descarregada, permite também absorver o efeito da ocorréncia
de caudais excessivos, em condi¢oes de pluviosidade anormal,
assegurando a estabilizagao dos caudais de descarga.

Nos quadros seguintes apresentam-se os resultados da
monitorizacao da qualidade das &guas residuais descarregadas
na zona da fabrica e zona da pedreira de calcario do Bom
Jesus, verificando-se que os mesmos foram inferiores aos
limites legais para todos os parametros sujeitos a autocontrolo,
com imposicao de VLE, nas licencas de descarga em vigor.
Refira-se que para 2025 esta prevista a ligagao do efluente
domeéstico do CPA a rede publica de saneamento com a
respetiva cessacao da licenca de descarga da ETAR(LT1/EH2).

Monitorizacao de aguas residuais da zona da Fabrica - Ano 2024

o ETAR doméstica
Limite (LT1/EH2)

legal [ Unidades

Parametro

Mensal

(média)
P b0 g, 7
CBO, 40 mg/| 02 22(%)
coo 150 mg/| 02 75(*)
SST 60 mg/ | <23
Azoto = maq/ | 40
Fosforo - mg/l 02 4,9
gﬁ‘;ﬁfas 15 mg/ | <07
mrias 5 moll
Detergentes 2 maq/ |

* 9 Desempenho Ambiental

7,6

<10

<05

<05

<0,2

Garagem
(LT3/EH1)

Zona
armazenagem

Zona
abastecimento
de gasodleo

Zona Armaz.
Residuos

Lavagem
viaturas

(LT5/EH7) de fuegﬂasuleo

(LT6/EH9) LT12/EH7 EH8)
Trimestral
(média)
7.6 7.6 7.5 7.6
<10
16 15 19 15
<12 <N <13 <12
2,8 2,0 1.4 &
<07 <0,6 <05 <05
<05 <055 <05 <05
<0,2
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9.3
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Instalacdes de Armazenagem de Combustiveis Alternativos

Parque Comb. Zona Envolvente - - . . ona Armazenagem
Z A Parque “h Zona Silo Farinhas [ Zona Silo Farinhas =
Limite (?irrlr‘?tantl:‘v;n E:ft;‘:;gzom Armazenagem de CA SZ':]%Z?V;ZI:: a | do pas'gil'c"%gomb Animais - Forno 7 | Animais - Forno 6 C/‘._\cln‘r:r; Eﬁ:::xs':
Parametro | legal | Unidades L7/ EH10 LT8 / EH11 LT09 / EH12 LT10/ EH12 208 (LT22/EH7) (LT21/EHS8)
Trimestral
(média)
pH 6-9 ggscala 7,6 7,6 7,6 7,6 7,6 7,6 7,7
Ccoo 150  mg/I 02 15 13 17 16 15 17 13
SST 60 mg/ | <13 <M <10 <M <N <N <
Azoto = mg/ | 2,0 1.7 1.8 1.8 1,8 1.9 1.9
Fosforo = mg/| Oz <05 <05 <05 <05 <05 <05 <05
Oleos e
gorduras 15 mg/ | <05 <05
Oleos . 15 mg/l <05 <05 <05 <05 <05 <05 <05

<-Valor medido inferior ao limite de detegao do método de analise utilizado. Na apresentacao das médias anuais é indicado o sinal de menor se tal for
verificado em pelo menos um dos resultados.

LT - Linha de tratamento; EH - ponto de descarga (mesma identificagao que a utilizada em DA anteriores)

(*) A analise ao efluente da ETAR domeéstica (LT1/EH2), apresentou, em dezembro de 2024, dois valores acima dos limites legais: uma concentracao
de CBO, de 56 mg/L Oz (face ao limite de 40 mg/L 02) e uma de COO de 160 mg/L Oz (excedendo o limite de 150 mg/L Oz). Estes desvios tiveram origem
possivelmente numa falha no sistema de arejamento e/ou numa possivel descarga anémala de poluentes no efluente domeéstico, ndo detetada ou nao
identificada. Foram de imediato implementadas agdes corretivas e preventivas, e a ocorréncia foi comunicada a autoridade competente.

Monitorizacao de aguas residuais da zona da Pedreira - Ano 2024

Pedreira
Estacado Lavagem Viaturas Bacia decantacao Parque de Viaturas
e Oficina Auto principal Oficina Auto
Parametro legal Unidades (LT4/EH15) (LT23/EH18) (LT24/EH17)
Trimestral
(média)

pH 6-9 Ll 77 7.7 77
CBOs 40 mag/l 02 <10 <10 <10
Coo 150 mag/| 02 15 14 16
SST 60 maq/ | <12 <N <18
Azoto = maq/ | 1.5 1.9 1.6
Fosforo = mag/l 02 <05 <05 <05
Oleos minerais 15 ma/ | <05 <05 <05
Detergentes 2 maq/ | <0,3

<-Valor medido inferior ao limite de detecao do método de analise utilizado. Na apresentacao das médias anuais é indicado o sinal de
menor se tal for verificado em pelo menos um dos resultados.
LT - Linha de tratamento; EH - ponto de descarga (mesma identificagdo que a utilizada em DA anteriores)
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9.4

94

Ruido

As medidas de minimizacao das emissodes de ruido

mais relevantes implementadas pelo CPA e respetivas
atenuacgodes obtidas, foram referidas nas quatro DA
completas publicadas entre 2003 e 2012 e abordam
praticamente todas as medidas incluidas naMTD 2 do
quadro apresentado no ponto 7.3 desta DA, sendo de referir
as sequintes medidas implementadas mais recentemente:

- Insonorizagao do piso térreo do algado (lado Lisboa)
do edificio das moagens de cimento 11e 12;

«  Substituicao do silenciador da chaminé
do moinho de cimento 12;

. Sistemas de atenuacao de ruido em 5 ventiladores
(edificio da moagem de cimento 9 e 10, elevador da
moagem de cimento 11e 12 e do silo 23 de cimento;
telheiro entre o edificio da Prensa de Rolos e 0 armazéem
de Matérias-Primas, compressor do forno 7);
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A Ultima campanha de medicao de ruido para o exterior
dainstalacao fabril foi realizada no decorrer do primeiro
trimestre de 2023, em 7 locais (P1a P7) junto a recetores
sensiveis definidos, dando resposta a uma condicionante da
renovacgao do registo no EMAS. No entanto, num dos pontos
(P1, mais proximo da zona norte da fabrica) verificou-se

0 nao cumprimento do limite estabelecido para o critério

de incomodidade no periodo de referéncia noturno.

Com aimplementagao das medidas de minimizagao
acima referidas, e a realizacao ainda em dezembro desse
ano de nova avaliacao de ruido ambiente no ponto P1, foi
possivel constatar a ultrapassagem dessa situagao.

Alocalizacao dos pontos de medicao e todos os resultados
das monitorizagoes e de avaliagao e confirmacgao da
conformidade legal nesta vertente foram apresentados

na DA atualizada referente ao ano 2023, assim como

a informacao da decisao do levantamento, a partir de

abril de 2024, da condicionante do registo no EMAS.

Para os proximos anos, assegurando-se a manutengao das
estruturas de insonorizagao existentes, apds conclusao
dos projetos do WHR e de modernizagao da linha 7, com
arranque de funcionamento em condicoes de operacao
estabilizada, sera realizada nova campanha, por se

tratar de uma alteracao significativa na instalacao.

Insonorizagao do piso térreo do
alcado (lado Lisboa) do edificio das
moagens de cimento 11 e 12
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Gestao de Residuos

A realizacao de uma gestao eficiente dos residuos
produzidos no CPA comeca pela selegao dos materiais
que podem ser reciclados ou reincorporados no
processo de fabrico. Sé quando esta situagdo nao é
possivel, € que se desenvolvem as agoes necessarias
para o encaminhamento dos residuos para um destino
final adequado, dando prioridade a operacoes de
valorizagao em detrimento de operagdes de eliminacao
simples, como seja a deposi¢cao em aterro.

0 CPA esta autorizado a proceder a operacoes de valorizacao
interna de alguns dos tipos de residuos produzidos, ndo

s0 através da incorporacao no processo produtivo, mas
também através da sua valorizagao energética nos fornos.
Como operagao de valorizagao interna autorizada, inclui-

se também a reutilizacao de 6leos usados na lubrificagao

de elos de transportadores metalicos o que tem permitido
reduzir o consumo de 6leos novos para esse fim.
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No CPA estao implementadas recolhas seletivas de
diversos tipos de residuos e definidos locais proprios

de armazenagem. Como resultado das agoes de
sensibilizacao e formagao que sao realizadas regularmente,
tem-se verificado um aumento da colaboragao dos
trabalhadores na segregagao dos residuos reciclaveis.

No quadro seguinte, e com uma particularidade relativamente
a anos anteriores, apresentam-se as quantidades e tipologia
dos residuos produzidos internamente em 2024, bem como

a operacao de gestao a que foram sujeitos, passando a

incluir, a partir da DA 2021, as quantidades da fragdo material
resultante da valorizagao energética de combustiveis
alternativos, identificada com o cddigo LER 19 0112, as quais
correspondeu um “indice de reciclagem” material, de 14,3%.

A situacgao particular refere-se ao facto de em 2024 terem
sido produzidas adicionalmente ao referido no quadro e
grafico sequintes, uma quantidade significativa de residuos
de escavacoes (26 280,89 t) realizadas no &mbito do projeto
de upgrade da linha 7, identificados com o codigo LER

17 05 04, e encaminhados para a pedreira para posterior
valorizagao interna como matéria-prima alternativa. Por ser
uma situacao pontual e ndo representativa do desempenho
ambiental em matéria de residuos, nao se agregou esta
quantidade juntamente com os restantes tipos de residuos.

Tipologia do total de residuos produzidos internamente - Ano de 2024

Residuos Produzidos - Ano 2024

Residuos do fabrico de cimento (amostras, particulas e poeiras)®
LER: 1013 06

Tijolos e betao refratarios e Residuos de construcao e demolicao
LER: 17 06 04; 17 09 04

Residuos absorventes, materiais filtrantes, panos de limpeza,
materiais de isolamento
LER: 1502 02*; 1502 03

Residuos de borracha (telas transportadoras e outros residuos de borracha)
LER: 1912 04

Oleos usados e outros residuos contendo hidrocarbonetos
LER: 1308 99*; 16 0107*; 16 07 08*

Lamas de estacoes de tratamento de agua
LER: 1908 14

Sucatas metalicas da reparacao, remodelacao ou substituigao
de equipamentos/estruturas
LER: 20 0140

* 9 Desempenho Ambiental

Quantidade (t) Operagao de Gestao

9765,38 Valorizagao interna
1860,48 Valorizagdo interna
1560,02 Valorizagao externa
18,24 Valorizagao externa
61,20 (*) Valorizagao externa
9,63 (*) Eliminagao externa
56,38 Valorizagao externa
4,06 (*) Valorizagao externa
25,12 (*) Eliminagao externa
91,00 Valorizagao interna
226,24 Valorizagao externa
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Residuos Produzidos - Ano 2024 Quantidade (t) Operacgao de Gestao
Equipamento elétrico e eletronico fora de uso, consumiveis,
pilhas e acumuladores 0,46 Valorizagao externa
LER: 16 02 14
Mater.lals reciclaveis de embalagens e outros (papel e cartao, vidro, plastico, 0,08 *) Eliminagao externa
) 0,28 (*) Valorizagao externa
LER: 15 0101; 1501 02; 15 0103; 15 01 06; 15 0110*; 15 0111*; 22'7 07 Valorizagéo .
1702 03; 20 0101 ' s
Residuos solidos equivalentes a urbanos 28,00 Valorizagao externa
LER: 200301 33,20 Eliminacao externa
Outros residuos nao especificados 1,90 Valorizagao externa
LER: 16 05 06*; 18 0103*; 20 0136 0,62 (*) Eliminagao externa
Fragao material da valorizacao energética de combustiveis alternativos 7379,92 Valorizagao interna
LER: 19 0112
Total de Residuos Produzidos 21349,2
Total de residuos nao perigosos 21248,3
Total de residuos perigosos 100.9 (*)
Total de residuos para valorizagao 21280,6
Total de residuos valorizados internamente 19096,8
Total de residuos valorizados externamente 2183,8
Total de residuos para eliminagao 68,5

(a) A partir de 2016 deixou de ser obrigatorio declarar a produgao destes residuos no Mapa Integrado de Registo de Residuos (MIRR) por serem
reincorporados, no processo produtivo. No entanto, mantém-se esta informacgao para abranger o mesmo ambito que o considerado em declaragdes
ambientais anteriores. (*) Residuos perigosos.

Complementarmente, apresenta-se no grafico sequinte a demolicao (RCD)no &mbito dos trabalhos de desmantelamento de
evolucao da producéo total de residuos, bem como o seu equipamento e, adaptacao de estruturas no ambito do projeto de
destino final, tendo-se registado um aumento de cerca de modernizacao da linha 7.

28% na quantidade produzida relativamente a 2023, em

fungao da maior quantidade de “cinzas” da fracao material De realcar o aumento da percentagem de valorizagao interna,
resultante da valorizagao energética dos combustiveis mantendo-se a percentagem de residuos enviados para
alternativos (mais 8% relativamente ao ano anterior), mas operacoes de eliminagao a niveis bastante reduzidos.

principalmente de residuos do fabrico de cimento e outros
em quantidades elevadas, como os residuos de construcao e
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Evolucéao da producéo total de residuos - Anos 2021 a 2024
79,3% 20,5%
2021 I 0.2% Total =13 777t
87,5% 12,2%
2022 P 0.3% Total =18 343 t
76,4% 23,3%
2023 I 0.3% Total =16 671t
89,4% 10.2%
2024 I 0.3% Total = 21349 t
5000 10 000 15000 20000 25000
Valorizagao interna @ Valorizagao externa @ Eliminagao
Para além da valorizacao interna de certos tipos de residuos subprodutos como corretores de ferro e dos residuos de
produzidos na instalacao e dos utilizados como combustiveis escavagoes associados ao projeto de upgrade dalinha 7.
alternativos (ver ponto 9.1.4), 0 CPA deu continuidade a
valorizacao material de residuos provenientes de outros Prevendo-se uma menor quantidade de residuos
setores de atividade, cujas quantidades incorporadas valorizados provenientes da implementagao do projeto
como matérias-primas secundarias nas operacoes de de modernizagao dalinha 7, e mantendo-se a limitagao da
britagem, ascenderam a um total de 66 182 toneladas. incorporacao de algumas matérias-primas secundarias
alternativas utilizadas, nomeadamente em fungao da

Em 2024, atingiu-se uma percentagem de incorporagao operagao de coprocessamento de CDR e da sua influéncia
de residuos e subprodutos provenientes de outros nas emissoes de COT, para 2025 manteve-se a meta,
setores industriais, como é o caso dos corretores de agora de controlo, de 3,1% para este indicador.

ferro (escoria e granalha crivada), de 4,0%, superior
ado ano anterior(2,4%), superando o valor da meta
estabelecida(3,1%) devido a maiores quantidades de
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Energia

A melhoria da eficiéncia energética do processo de produgao
€ Uma preocupagao continua da empresa que contribui

para areducao de custos e aumento da competitividade
para além de contribuir para a protecao ambiental.

Devido aos constantes progressos tecnolégicos que
tem vindo a adotar nos ultimos 30 anos, atualmente a
industria cimenteira dispoe de possibilidades residuais
para melhorar o seu desempenho energético. No
entanto, a CIMPOR tem como objetivo constante, na
remodelacdo e modernizagao das suas instalagoes,
aredugao dos consumos especificos de energia.

As principais modernizagdes tecnologicas introduzidas
para aumentar a eficiéncia energética do CPA, a maioria
delas consideradas MTD, foram introduzidas desde a
década de 90, destacando-se as seguintes medidas:

&P
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Separadores de alta eficiéncia em todas as
moagens de cimento e de combustiveis;
Queimadores de baixo teor de NOx;

Substituicao do transporte pneumatico por elevadores
na alimentagao de farinha aos fornos, silos de
homogeneizagao e de cimento aos silos de cimento;
Ciclones de baixa perda de carga na primeira

etapa dos pré aquecedores das linhas 6 e 7;
Utilizagcao de adjuvantes de moagem;

Instalacao de sistemas periciais de conducao
automatica dos fornos e moinhos de cimento.

Outras agoes que tém também contribuido para minimizar os
consumos de energia elétrica incluem a instalacao de variadores
de velocidade, recondicionamento de acionamentos para
motores, correcao do fator de poténcia, otimizagdo dos sistemas

de ar comprimido, remodelac6es/atualizagdes tecnologicas de
instalacoOes elétricas e sistemas de gestao de energia elétrica.

Nos graficos seqguintes apresenta-se a evolugao
dos consumos especificos de energia elétrica
e de energia térmica nos ultimos anos.

Consumo especifico de energia elétrica (kWh/t cimento]) - Total

150

17,9 118,6 120,6 119,9 120,2

120

90

60

30

2021 2022 2023 2024
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121,2

2025

Consumo @® Metas

Nota: O calculo do consumo especifico de energia elétrica

¢ feito com base nos consumos energéticos de diferentes
fases do processo de produgao de cimento. Resulta assim,

do somatorio do consumo elétrico especifico da moagem do
cimento (incluindo a embalagem e expedicdo) com o consumo
especifico da producao de clinquer multiplicado pelo fator

de incorporacao de clinquer no cimento produzido (outros
consumos auxiliares tais como oficinas/edificios e tratamento
de aguas sao repartidos por estas duas fases na proporcao de
60% para a fase clinquer e de 40% para a fase cimento).
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Consumo especifico de energia térmica (kcal/kg clinquer)
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Relativamente ao ano anterior, verificou-se em 2024
uma ligeira redugao de 0,6 % do consumo especifico
de energia elétrica, cumprindo-se com a meta de
melhoria estabelecida.

A meta foi cumprida devido a uma reducao de cerca

de 1,6% no consumo especifico na fase do clinquer,
abaixo do orgamento, principalmente devido a melhoria
da fiabilidade global dos fornos e do desempenho
elétrico dos moinhos de carvao e britagens.

Na fase do cimento, apesar do mix de cimento mais
desfavoravel (maior produgao e vendas de cimentos
mais finos, em especial o CEM 52,5 R), todas as moagens
melhoraram o consumo especifico da producao deste
tipo de cimento (moagens 9, 10 e 12), registando-se

um decréscimo de 1,3% em relacao a 2023.

Para 2025, estabeleceu-se como meta de controlo
garantir um consumo especifico de energia elétrica
inferior ou igual a 121,2 kWh/t de cimento, tendo em
conta a previsao do mercado para o mix de cimentos
do CPA e os tempos de marcha dos fornos.

A melhoria geral deste indicador desde 2019 (quando se
registou um consumo de 123,8 kWh/t cimento) tem vindo
a ser conseguida com a aplicagao de varias medidas de
eficiéncia energética em curso (redes de ar comprimido,
sistemas de limpeza por redes de aspiragao centralizada,
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Consumo

® Metas Representacao técnica

do projeto de
upgrade da
Linha 7.

Desenvolvimento do
projeto de upgrade da
Linha 7 — destaque para
anova torre de pre-
aquecimento.

procedimentos relacionados com a sequéncia de arranques
e paragens de equipamentos, otimizagao da carga moente
dos moinhos, etc.), algumas delas identificadas no estudo
realizado nesse ano da “Implementacdo da Guideline Energia
Elétrica” do Grupo CIMPOR na fabrica de Alhandra.

Em relagcao ao consumo térmico dos fornos, confirmando a
tendéncia do desempenho verificado desde 2022, registou-se
em 2024 uma ligeira diminuicao de 0,3%, face ao do ano anterior,
nao se cumprindo, mais uma vez, com a meta definida.

0 pior desempenho térmico, face ao objetivo, relacionou-se
essencialmente com a baixa fiabilidade em ambos os fornos, e a
maior utilizagcdo do forno 7(que este ano registou um consumo
térmico especifico mais elevado que o forno 6) do que a prevista.

Para 2025, prevendo-se uma melhoria na performance dos

fornos, o objetivo sera reduzir o consumo especifico de energia
térmicaem 1,7% em relagao ao valor obtido no presente ano.
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Indicadores Principais -
Quadro

No quadro sequinte, sdo apresentados os indicadores
principais de desempenho ambiental relativos ao ano 2024
englobando a totalidade das atividades desenvolvidas pelo
CPA, bem como os valores dos componentes numéricos que
servem de base para o seu calculo e que complementam as
informacdes do diagrama de entradas e saidas, apresentado
no ponto 6 desta declaracao, de acordo com o determinado
no ponto C do Anexo IV do Regulamento EMAS III.

O —
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S&o assim indicadores globais de toda a instalagao (fabrica
e pedreira) e diferem dos indicadores de desempenho
ambiental apresentados no capitulo 9 que sao associados
aos objetivos e metas estabelecidos e abrangem

apenas partes das atividades/fontes da instalagao
relacionadas diretamente com o processo de fabrico.

Sao mantidas as alteragoes introduzidas desde 2019
relacionadas com a confidencialidade de dados de produgao
e a atualizacao da informacao relativa ao indicador
“Biodiversidade” que foi adaptado no sentido de dar
cumprimento as alteragoes introduzidas pelo Regulamento
(UE)2018/2026, apresentando-se os dados requeridos

num quadro a parte. Mantem-se também a informacgao do
Valor R dos dois anos anteriores ao da presente DA.

Indicadores principais - Ano 2024

Valor A - 2024

Eficiéncia energética 5683 347 3,47 3,44 3,48 GJ/t Ceq
Eficiéncia dos materiais 2 469 086 1,61 1,59 1.47 t/t Ceq
Agua 169918 0,104 0,109 0,085 m?3/t Ceq
Totais 21349 13,04 12,65 11,16 kg/t Ceq
Residuos
Perigosos 101 0,06 0,02 0,01 kg/t Ceq
CO02 1113172 680 682 693 kg/t Ceq
1637764 t
Gases com CHs 378 tCOzeq 0,23 0,23 0.24 kg/t Ceq
efeito de
@ estufa N20 3795 tCOz2eq 2,32 2,28 2,22 kg/t Ceq
‘2
E HFC 0 tC0z2eq 0,00 0,01 0,01 kg/t Ceq
L
Particulas 58 0,035 0,032 0,028 kg/t Ceq
iz NOX 1516 0,93 0,87 083  kg/tCeq
poluentes
S0: 40 0,02 0,03 0,04 kg/t Ceq

Nota: Para o calculo das emissdes dos gases com efeito de estufa, CHs e N,O(valores A e R) foram considerados os PAG (Potenciais de Aquecimento

Global) mais atuais do 6.2 Relatorio de Avaliagao do IPCC (Painel Intergovernamental sobre Alteragoes Climaticas).

* 9 Desempenho Ambiental
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Indicadores principais (Biodiversidade) - Ano 2024

Biodiversidade (utilizacdo dos solos)

Superficie total area confinada 245 371 0,150

Fabrica i
Superficie total de zona No local de atividade 34629 0,021
SR el 2 i e Fora do local de atividade 0 0,000

1637764
. Superficie total area confinada 752 400 0,459
Pedreira
cBie Cajcério Superficie total de zona No local de atividade 2501426 1,527
om Jesus i

orientada paraa natureza Fora do local de atividade 2872663 1,754

Nota: cada indicador principal € composto pelos seguintes elementos:

« Umvalor A correspondente a entrada/impacte anual total do dominio em causa.

- Umvalor B, correspondente a produgao anual total da organizagao, expressa em produgdo de cimento equivalente (Ceq).

« Umvalor R, correspondente ao racio A/B.

9.8

Exploracao da Pedreira

Nas pedreiras, todo o processo de extracao das
matérias-primas e a sua transformacao é gerador de varios
tipos de impactes ambientais, 0s quais permanecem em
grande parte circunscritos ao local da extragao e ndo tém
efeitos globais para la das zonas adjacentes. O planeamento
dos processos de exploragao, conjugados com a avaliagao
dos impactes produzidos, permite a sua minimizacao até
niveis considerados aceitaveis e a recuperagao ambiental
das zonas exploradas.

A pedreira de calcario do Bom Jesus dispde de um
Plano de Recuperacéo Paisagistica (PRP) aprovado
em 1993. Desde 1997 o CPA efetua a recuperacao
faseada e progressiva das areas em que a exploragao
vai sendo terminada.

Em consequéncia da implementagao do regime juridico de
pesquisa e exploracdo de massas minerais (Decreto-Lei n.2
270/2001), foi aprovado em 2004 o Plano de Pedreira, que é
constituido pelo Plano de Lavra, Plano de Aterro, Plano de

* 9 Desempenho Ambiental

Seguranca e Saude, Avaliacao Ambiental, Plano Ambiental e de
Recuperagao Paisagistica (PARP), Plano de Monitorizagao e Plano
de Desativacao. Os PARP constituem um plano mais abrangente
do ponto de vista ambiental e substituiram a figura dos Planos de
Recuperacgéo Paisagistica (PRP) anteriormente existentes.

Apos a publicagao do Decreto-Lein.2 340/2007, de 12 de outubro,
que alterou e republicou o referido Decreto-Lei n.2 270/2001,

o CPA procedeu a elaboragao de um novo documento técnico,
designado Programa Trienal, que passou a conter a descri¢cao
dos trabalhos de exploragao, recuperacao paisagistica(descritos
no PARP) e monitorizagdo ambiental para trés anos (2008-2010),
como detalhe do Plano de Pedreira anteriormente aprovado.

Por estar em curso um processo de revisao do Plano de Pedreira
foi solicitada autorizagdo a DGEG para que a entrega do Programa
Trienal 2023-2025 s¢ tivesse lugar apos a conclusao do referido
processo de revisao, ao que aquela Diregao Geral acedeu. Assim,
atualmente a exploracao esté a ser realizada de acordo com um
plano (interno), elaborado pela Area Técnica de Geologia da Cimpor.
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Os trabalhos de recuperagao em curso no ambito Programa 0 PARP da Pedreira de calcario do Bom Jesus prevé
Trienal vigente (2023-2025) centram-se na manutengao uma recuperacgao paisagistica a realizar em 10 fases,
das areas ja recuperadas, especialmente sobre as mais de acordo com a figura, estado em curso a Fase IV.

recentes, designadamente a zona Oeste do Casal da Fonte
embora também estejam previstos trabalhos de manutencao
e conservacao nas areas recuperadas nas Fases |, Il e lll.

FASES DE RECUPERAGAQ PAISAGISTICA

- FASE 1 (ZONA A)

- FASE 2 (ZONASBEC)
I:l FASE 3 (CASAL DA ALEGRIA)
I:l FASE 4 (CASAL DA FONTE)

‘ FASE 5 (CASAL NOVO DA SERRA)
|:| FASE 6 (CASAL DOS GRILOS)
E FASE 7 (CASAL DAS FLORES)
@ FASE 8 (A2)
|:| FASE 9 (A3)

9.8.1. Recuperacao Paisagistica

No &mbito do PARP, destacam-se as seguintes
intervencgoes realizadas entre 2022 e 2025, incluindo-se
o0 acompanhamento das Fases |, Il e lll ja recuperadas ha

varios anos. A

Fase |- Como corolario de um processo de desanexagao
de duas areas da pedreira, uma de 251100 m? localizada
nos terrenos incluidos na Fase 0 (correspondente a uma
area de exploracao anterior a 1976 e convertida num
espaco florestal onde algumas estruturas industriais
coabitam com a floresta) e outra de 164 556 m2(incluindo
toda a Zona A da Fase 1), foi instalada uma Unidade

de Producao para Auto Consumo (UPAC) através de

um sistema solar fotovoltaico com uma poténcia
instalada de 11 000 kVA. A UPAC esta a funcionar desde
agosto/2024, devidamente autorizada pela DGEG.

Fase Il - Em 2024 realizou-se a manutencao da vegetacao,
encontrando-se os taludes completamente revegetados
e enquadrados com a paisagem circundante, continuando Zonas B e C recuperadas completamente
anao existir problemas de estabilidade e erosao. integradas na paisagem circundante.
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Fase lll - Dando continuidade aos trabalhos efetuados proximos anos, requalifica-la para criar condigdes de solo
nos anos anteriores, em 2024 procedeu-se a manutencgao favoraveis a instalacao das folhosas de crescimento lento,
das zonas recuperadas apresentando estas uma boa como seja o Carvalho Portugués, a Azinheira e o Sobreiro.

estabilidade e geometria dos taludes modelados, sendo
total o grau do coberto vegetal. Na zona nascente desta
fase, em 2024 realizaram-se trabalhos de enchimento
e modelacao para posterior sementeira e plantacao.

Fase IV - Foi dada continuidade ao enchimento do
Casal da Fonte de acordo com a disponibilidade
de estéril proveniente da exploracao.

Fase VI - Foi realizada a manutencgao, no Casal dos

Grilos, do espaco florestal apresentando-se os Aspeto do

taludes completamente revegetados sem indicios enquadramento

de deslizamentos. ey (e ea AR
com a paisagem

No final de 2024, ap6s alteracao da area licenciada da

pedreira(de 346 ha para 325 ha), a 4rea recuperada ascende

acercade 121 ha, sendo a area sem qualquer intervengao

de cerca de 129 ha. A exploragao da pedreira tem sido

realizada no sentido de minimizar a area de escavagao,

nao ultrapassando nesta altura cerca 19% do total da area

licenciada.

Nao esta integrada no PARP uma &rea designada por Fase 0,
que corresponde a uma area de exploracao anterior a 1976 e
que, antes da existéncia do PRP, foi convertida num espacgo
florestal.

Esta area foi integrada na implementacao de um Plano de

Gestao Florestal (PGF), cujos trabalhos para o total da area
abrangida(cerca de 80 ha)decorreram entre 2004 e 2007,
seqguindo-se a este periodo atividades de manutencao, no Aspeto de uma zona de Fase 0
sentido de diminuir a carga combustivel reduzindo os riscos

e prevenindo a ocorréncia de incéndios.

Sao regularmente realizadas agoes de desmatagao na
envolvente dos acessos e das correias transportadoras de
matéria-prima a fabrica assim como junto a linhas de alta
tensdo que atravessam o terreno.

Iniciou-se a reconversao florestal na Fase O de recuperacao
paisagistica, objetivando retirar as variedades de Pinheiro
do Alepo, espécie muito invasiva e pouco resistente

ao fogo, e replantar espécies folhosas de crescimento
lento, mais resistentes a eventos extremos como o fogo

florestal. Esta reconversao implica o arranque das arvores, Reconversio florestal a decorrer:
0 saneamento dos taludes e o enchimento e modelagao Plantagao de espécies folhosas de
da zona que se encontram em curso, permitindo nos crescimento lento.
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9.8.2. MONITORIZACAO
DAS VIBRACOES

Em relacao as vibracoes resultantes do desmonte com
explosivos, os resultados registados demonstram o
cumprimento dos valores limite para a velocidade de
vibragao de pico(em mm/s)segundo a regulamentagéo
aplicavel (NP2074 de 2015) assequrando-se niveis
reduzidos ndo suscetiveis de causar danos nas
edificacdes mais proximas da pedreira do Bom Jesus.

Numa perspetiva de melhoria continua, o CPA tem
ensaiado diferentes tipos de aplicagao dos explosivos,
mantendo-se os valores de vibragao a niveis satisfatorios.

9.9

Obrigacées de
Conformidade em
Matéria de Ambiente

Aidentificacao, analise e acesso a todas as disposi¢oes
legislativas (nacionais e/ou comunitarias), regulamentares
e outras, aplicaveis aos aspetos ambientais das atividades,
produtos e servicos, sao realizadas de acordo com
procedimento especifico, que permite estabelecer o
seuregisto, conhecer as suas implicagoes e assegurar a
sua implementagao, sendo posteriormente inseridos em
listas de apoio para avaliagcao da conformidade legal.

Parte dos requisitos legais aplicaveis ao CPA encontram-

se reunidos no Titulo Unico Ambiental (TUA) n.2
20201105000358, em vigor desde finais de julho de 2024, e
emitido ao abrigo do Decreto-Lei n.275/2015, que aprova o
Regime de Licenciamento Unico de Ambiente, incorporando
varios regimes como o do Decreto-Lei n.2127/2013, de

30 de agosto (alterado pelo Decreto-Lei n.2 11/2023"), que
estabelece o regime de emissdes industriais aplicavel a

9.9
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prevencao e ao controlo integrados da polui¢éo (PCIP), bem como
asregras destinadas a evitar e ou reduzir as emissoes para o ar,

a dgua e o solo e a producao de residuos, transpondo a Diretiva
n.22010/75/UE, do Parlamento Europeu e do Conselho, de 24 de
novembro de 2010. Neste Titulo, que anula e substitui o anterior
(com 0n.220201105000358, de setembro de 2021), sao fixadas

as obrigagoes do CPA no que se refere ao seu desempenho
ambiental, integrando requisitos emanados de diversos outros
documentos legais e derivados, tais como:

» Decreto-Lein.239/2018 - Regime da prevencao e controlo
das emissoes de poluentes para o ar (ver ponto 9.1);

« Decreto-Lein.29/2007 - Regulamento Geral do Ruido
(ver ponto 9.4 e ponto 5.4 da DA Atualizada 2023);

. Decreto-Lein.2102-D/2020 (alterado pela Lein.2
52/2021 e pelo Decreto-Lein.224/2024) - Regime
geral da gestao de residuos (RGGR), regime juridico da
deposicao de residuos em aterro e altera o regime da
gestao de fluxos especificos de residuos (ver ponto 9.5);

« Decreto-Lein.2270/2001(Republicado pelo Decreto-Lei n.2
340/2007) - Regime juridico de pesquisa e exploracéo de
massas minerais (pedreiras)(ver ponto 9.8).

'Diploma de 10 de fevereiro de 2023, que procede a reforma e simplificagao dos licenciamentos ambientais no quadro do SIMPLEX e que altera diversos

regimes juridicos.
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Para além destes, podem também ser considerados, como
especialmente importantes, os requisitos em vigor durante o
periodo a que se refere a presente DA, incluidos na sequinte .
legislacao:

« Decreto-Lein.212/2020 (alterado pelo Decreto-Lein.2
101/2024) - Estabelece o regime juridico aplicavel ao
comeércio de licencas de emissao de gases com efeito de
estufa, transpondo a Diretiva (UE) 2018/410 (RCLE 2021-

2030), que substitui o Decreto-Lein.2 38/2013 (RCLE
2013-2020);

- Regulamentos de Execucgao (UE)2019/1842 e 2018/2066
(alterado e retificado pelos 2020/2085, 2022/388, .
2023/2122 e 2024/2493) da Comissao - Estabelece
normas de aplicagao da Diretiva 2003/87/CE do
Parlamento Europeu e do Conselho no respeitante
anovas disposicoes relativas aos ajustamentos na .
atribuicao de licengas de emissao a titulo gratuito devido
a alteracoes do nivel de atividade e a monitorizacao e
comunicacao de informacgoes relativas as emissoes de
gases com efeito de estufa, respetivamente
(ver ponto 9.1.4);

« Regulamento Delegado (UE)2024/873 da Comissao .
- Altera o Regulamento Delegado (UE) 2019/331 no
respeitante as regras transitorias da Unido relativas a
atribuicao harmonizada de licengas
de emisséo a titulo gratuito; .

«  Regulamento (UE)2023/956 - Cria um Mecanismo de
Ajustamento Carbonico Fronteirico (CBAM - Carbon
Border Adjustment Mechanism), Regulamento de
Execugdo (UE)2023/1773 que estabelece as suas
regras de aplicagao no que respeita as obrigagoes
de comunicagao de informacoes durante o periodo
transitério, e Regulamento de Execucao (UE)2024/3210 .
no que diz respeito ao registo CBAM;

« Portarian.2221/2018 - Estabelece a forma de
transmissao e o conteudo da informacao relativa ao
autocontrolo da monitorizagdo em continuo
e pontual das emissoes de poluentes para o ar,
bem como ainformagao a reportar anualmente
(ver ponto 9.1.5);

« Decreto-Lein.2127/2008 (alterado pelo Decreto-Lein.2
6/2011) - Registo Europeu das Emissoes e Transferéncias .
de Poluentes (PRTR);

- Conformidade assegurada através do preenchimento e
submissao online de formulario disponibilizado para o efeito
e de acordo com metodologias de célculo estabelecidas e
comunicadas a autoridade competente.

«  Decreto-Lein.2102/2010 (com a Gltima alteragao pelo
Decreto-Lein.2 47/2017) - Estabelece o regime da .

« 9 Desempenho Ambiental ¢
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avaliacao e gestao da qualidade do ar ambiente
(ver ponto 9.1.6);
Decreto-Lei n.2145/2017 - Regime aplicavel a determinados
gases fluorados com efeito estufa(GFEE), asseqgurando
a execugdo do Reqgulamento (UE) n.2 517/2014, revogado
e substituido pelo Regulamento (UE)n.2 2024/573, e dos
respetivos regulamentos de desenvolvimento;
- Conformidade assequrada através da inventariagao, definicao
de requisitos de compra e critérios para a manutengao e
inspecoes periddicas por técnicos qualificados assim como o
preenchimento e submissao online de formulario disponibilizado
para o efeito.
Lein.258/2005(com a ultima alteragao pela Lei n.2 44/2017)
- Lei daagua e Decreto-Lei n.2226-A/2017 que estabelece
o regime da utilizacao dos recursos hidricos (alterados pelo
Decreto-Lein.211/2023 e n.287/2023);
Lein.252/2018 (alterado pela Lein.2 40/2019) - Estabelece o
regime de prevencao e controlo da doenca dos legionarios
(com a Portaria n.225/2021e o Despacho n.21547/2022);
- Implementado Plano de Prevengao e Controlo de Legionella
com aplicacao dos procedimentos técnicos para a realizagdo do
Programa de Monitorizagao e Tratamento da Qualidade da Agua.
Decreto-Lein.2152-D/2017 (republicado pela Lei n.252/2021 e
alterado pelo Decreto-Lei n.2 24/2024) - Unifica o regime da
gestao de fluxos especificos de residuos sujeitos ao principio
da responsabilidade alargada do produtor;
Regulamento de Execugao (UE)n.22019/1084 da Comisséo e
Regulamento (UE)n.21097/2012 (alteram o Regulamento (UE)
n.2142/2011 que aplica o Regulamento (CE)n.2 1069/2009,
Cuja execucao e garantia de cumprimento sao asseguradas
pelo Decreto-Lein.233/2017) - Regras sanitarias relativas a
subprodutos animais e produtos derivados nao destinados
ao consumo humano;
Regulamento (UE)n.22024/1157 (completado pelo
Regulamento Delegado (UE) 2024/2571da Comiss&o) do
Parlamento Europeu e do Conselho relativo a transferéncias
de residuos (altera os Regulamentos (UE) n.2 1257/2013 e (UE)
2020/1056 e revoga o Regulamento (CE) n.21013/2006);
- Conformidade assegurada pela aplicacao de procedimentos e
regimes de controlo, quer de notificagao (“Lista Laranja”) ou de
informacao (“Lista Verde”), conforme aplicavel, dependendo do
tipo de residuos rececionados como combustiveis alternativos.
Portaria n.2 145/2017 (alterada pela Portaria
n.228/2019) - Define as regras aplicaveis ao transporte
rodoviario, ferroviario, fluvial, maritimo e aéreo de residuos
em territério nacional e cria as guias eletronicas de
acompanhamento de residuos (e-GAR), a emitir no Sistema
Integrado de Registo Eletrénico de Residuos (SIRER),
regulado pela Portaria n.220/2022.
Decreto-Lein.2169/2012 (alterado pelo Decreto-Lei n.2
73/2015) - Sistema da Industria Responsavel (SIR) - Regula o
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exercicio da atividade industrial; entre outras, é requlado
através da Portaria n.2 279/2015 (elementos instrutérios
dos procedimentos de instalagao, exploracao e alteragao
de estabelecimentos industriais) e Portaria
n.2307/2015 (regime dos seguros obrigatorios
de responsabilidade civil extracontratual);
Decreto-Lei n.275/2015 - Aprova o Regime de
Licenciamento Unico de Ambiente (LUA) que se articula
com todos os regimes de licenciamento da atividade
econdmica, designadamente, com o SIR.
Decreto-Lein.2147/2008 - Regime juridico da
responsabilidade por danos ambientais;

- Conformidade assegurada através da constituicao desde

18-12-2018 de um Seguro Ambiental.
Decreto-Lein.2151-B/2013 (alterado pelos Decreto-Lei
n.211/2023 e n.2 87/2023) - Aprova o regime juridico da
avaliacao de impacte ambiental, e Portaria n.2 395/2015
(requisitos técnicos formais dos procedimentos
previstos);
Conformidade assegurada através do Processo Pos-
Avaliacao n.2 PA716 com demonstragao periodica do
cumprimento dos requisitos da Declaragao de Impacte
Ambiental (DIA);
Decreto-Lein.268-A/2015 (alterado pelo Decreto-Lei
n.264/2020)- Estabelece disposigdes em matéria
de eficiéncia energética e produgao em cogeracao
- auditorias energéticas (para este e os sequintes 3
diplomas ver ponto 9.6 a agdes do ponto 8);
Decreto-Lein.299/2024 - Altera o quadro regulatoério
aplicavel as energias renovaveis;
Decreto-Lein.215/2022 - Estabelece a organizagao e o
funcionamento do Sistema Elétrico Nacional, Decreto-
Lein.230-A/2022 (alterado pelo Decreto-Lein.272/2022)
sobre a simplificacao dos procedimentos de producao
de energia a partir de fontes renovaveis e Portaria
n.2112/2022 que regulamenta o Estatuto do Cliente
Eletrointensivo;
Diretivan.212/2023 da ERSE - Implementacao do Mercado
de Banda de Reserva de Restabelecimento da frequéncia
com ativagdo manual (BmFRR);
Decreto-Lein.2108/2018 (alterado pelos Decreto-Lein.2
81/2022 e n.2139-D/2023) - Estabelece o regime juridico
da protecao radiolégica, bem como as atribuicoes da
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autoridade competente e da autoridade inspetiva para
protecgao radiologica.

« O CPA possui em curso as agoes conducentes a aplicagao
deste diploma, no sentido de dar cumprimento aos
respetivos requisitos, nomeadamente no cumprimento do
plano de implementacado das recomendacgoes referidas no
documento da Avaliacao Prévia de Seguranca.

« Decreto-Lei n.2150/2015 - Estabelece o regime de prevencao
de acidentes graves que envolvem substancias perigosas e
de limitagao das suas consequéncias para a saude humana
e para 0 ambiente, transpondo a Diretiva n.2 2012/18/UE, do
Parlamento Europeu e do Conselho, de 4 de julho de 2012;

- Conformidade assequrada através do cumprimento do Parecer
de Avaliagao de Compatibilidade de Localizagao e dos requisitos

aplicaveis apos entrada em funcionamento do WHR.

Por ultimo, e para além do referido no ponto 3.1 desta Declaragao,
em termos de obrigagoes de conformidade especificos ocorridas
ou aplicaveis ao exercicio de 2024, ou outras relevantes até a
data de validacao da presente DA, mencionam-se:

« Emitida pela Camara Municipal de Vila Franca de Xira
(CMVFX), a Licenca de Obras de Alteragao e Ampliagao n.2
7/24, de 03-04-2024, referente a modernizagao da linha 7 de
producao de clinquer;

« Emitido novo TEGEE n.2173.05 IV, de 11 de julho de 2024,
juntamente com a decisao do processo de licenciamento que
deu origem ao novo TUA;

« Contrato de Adesao ao Sistema Integrado de Gestao de
Residuos de Embalagem (SIGRE) gerido pela Eletréo -
Associacao de Gestao de Residuos (Entidade Gestora), de
01-01-2025));

. Licengade Producao, emitida pela DGEG a 07-08-2024, da
Unidade de Producéo para Autoconsumo (UPAC) com injegao
de energia na RESP, identificada com 0 n.22.0/2092, com
uma capacidade de 13,1MWn e 2 contadores de producao;

» Contrato de Adesao ao Estatuto de Cliente Eletrointensivo
entre a DGEG e a CIMPOR para a instalacao do Centro de
Producao de Alhandra (ref. EI493/2023), de 19-07-2023 (em
vigor para o ano 2024);

« Documentos de Detencao n.2s FS 307A/23 e FS 307B/23 e FS
216/24 a FS 229/24 de fontes radioativas seladas (no ambito da
legislacdo sobre protegao radiologica).
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10

Outras Questoes
Ambientais
Relevantes

10.1.

Participacao dos
Trabalhadores

Reconhecendo que a formacgéao e sensibilizacao dos
colaboradores é um fator que contribui em grande escala

para uma boa eficiéncia do SGI, a CIMPOR aposta no treino
técnico e sensibilizagao, mantendo atualizado um programa
de formagao definido de acordo com as necessidades dos
colaboradores, incluindo temas com contetdo ambiental.
Essas acoes de formacao e sensibilizacao tém sido estendidas
ao universo dos contratados e prestadores de servicos que
trabalham no CPA. Em 2024, foram ministradas 1341 horas

de formagao em temas de Ambiente, Saude e Seguranca.

&P
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Deu-se continuidade a realizacao de pequenas sessoes
de acolhimento a colaboradores indiretos, incidindo na
sensibilizacao e divulgagao das boas praticas ambientais
e de seguranca, bem como dos procedimentos de
emergéncia, abrangendo 1945 trabalhadores.

A metodologia de reporte de Relatos de Comportamento

e Desvios (RCD), implementada desde 2013, promove a
detecao de desvios as boas regras de saude, seguranga

e meio ambiente e a respetiva mitigagao imediata de
situacoes de risco. Em 2023 foram reportados 4026, e com
uma taxa de relatos controlados ou encerrados de 98,6 %.

De forma a promover os Dialogos Diarios de Seguranca
(DDS), em 2024 foi dada continuidade a CAMPANHA DE
INTERDEPENDENCIA, tendo-se mantido a divulgacéo

de um tema por més (exemplos nas imagens em baixo),
com base num DDS efetuado pela area de Seguranca e
Saude do Trabalho local (com temas langados de acordo
com situagdes relevantes para o momento). Estes temas
constituiram a base para analise de diversas situagoes e
sua discussao pelas diferentes equipas.
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DDS CPA - Datectores de gases Al 2004

Detetores de Gases:

Os equiipamentes de detegia de geses portatels passaram 4 ser utilizades ne Indistia como ecuipamentcs de
prote;io mdntdual, alertand o o operador da evential presensa de um gas theco o explosiee na atmasTers

Cerne gualguer EPI, toenaram-se um bem essenclal @ segurancs, garentindo melhares condicbes para o5 Trabalhadores,
580 utilizades principeimente sm Trabalhos em sspages confinades e Trabelhos em onas potencialments explesias
(ATEX).

10.2

Comunicacao e
Relacodes Externas

A Comissao de Acompanhamento Ambiental (CAA) do Centro
de Produgao de Alhandra, criada em 2008, integrando

varios representantes das entidades autarquicas e das
comunidades locais, realizou 48 reunides desde a sua
criacao, tendo sido realizadas duas reunides em 2024,
abordando os temas “Impactes dos projetos WHR e Upgrade
Linha 7" e “Pedreira do Bom Jesus”. Na reuniao referente a
pedreira, foi também realizada uma visita a mesma.

Em maio de 2024, foi realizada a agao da “Semana

de Portas Abertas” com o tema da “130 Anos - Fabrica de
Alhandra” que contou com a participagao de um total de 1033
visitantes, dos quais se destaca 883 criancas de escolas e
instituicoes do concelho de Vila Franca de Xira.

Ao longo do ano, foram também efetuadas
varias visitas as instalagoes, num total de 384
visitantes, sendo de destacar as seguintes:

- Visita do Ministro da Economia - Professor
Antonio Costa e Silva em 28 de fevereiro

- Representantes da Republica dos Camardes
em 13 de maio

« Técnicos da SIC Noticias - filmagens Imagens
de Marca de 24 a 26 de junho

+ Visita dos estagiarios da Academia CIMPOR
em 21de outubro

¢ 10 Outras Questdes Ambientais Relevantes
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DDS cPa -

Tema do Més: GESTAQ DE RESIDUOS

GESTAO DE RESIDUOS

A correto Bestdo de Residues traduz-se na poupanga de recursoes
naturaiz, i.2., 00 encaminharmes oz nosses residuos para um desting
fina| adequado, estamos a poupar recurses naturais [que sdo finitos e
cada vez mois escasses) e desta forma estamos a poupar a meio
amblente. Ac reintreduzirmas no cicla produtivo materials que (4
faram utilizadas e que ado agora recicladas, estomaos a evitar o
uhlizogio dos recurses naturais.

-
Repglo de nsrgia 4 | #

R"ifpio fa extragio fe matfias-privias &

+¢

Rzdupis dos laprotns sos abernos

« Visita do Ministro da Economia - Dr. Pedro Reis
em 25 de outubro

. Técnicos da CNN - filmagens Marcas com Histéria
em 19 de novembro e 6 de dezembro

« Técnicos das empresas Ana Vinci, GALP, PSA Sines,
EDP, LIDL e Vodafone no ambito da rede privada 5G
em 6 de dezembro

Em 2024, a fabrica de Alhandra comemorou 130 anos de
atividade, um marco histérico que celebrou mais de um século

de contribuicao para o desenvolvimento industrial e social da
regiao. Para assinalar este aniversario, foram organizadas varias
iniciativas que reforgaram o vinculo da fabrica com a comunidade
local e os seus colaboradores.

Um dos destaques do ano foi o evento de portas abertas,

que permitiu que mais de 1000 visitantes de todas as idades
conhecessem de perto as instalagoes e o processo produtivo
da fabrica. Esta iniciativa teve como objetivo promover a
transparéncia e a proximidade com a populacgao, além de
sensibilizar para aimportéancia da industria do cimento na
economia nacional.

No campo da Responsabilidade Social, destacam-se as agdes
de solidariedade levadas a cabo pelo CPA, como a campanha

de Natal tendo como beneficiaria a Associagao socio-caritativa
“Obras das Maes” da Paroquia de Alhandra, assim como diversos
patrocinios a eventos do concelho de VFX tais como o Carnaval
de Alhandra, a Recriacao das Invasoes Francesas da Calhandriz,
o trail Encostas de Xira.

Outra agao de relevo foi a continuagao em 2024 do protocolo

com a CERCITEJO, no qual o CPA recebe um utente desta
instituicao uma vez por semana.
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Com a colaboracao da Camara Municipal de Vila Franca
de Xira, da Uniao das Frequesias de Alhandra, Sao

Joao dos Montes e Calhandriz e com o apoio técnico da
Xistarca, foi realizada no dia 20 de outubro, em Alhandra,
a 42 edicao da“Corrida CIMPOR", cujas receitas se
destinaram, tal como nas edicoes anteriores, a apoiar a
Corporacao dos Bombeiros Voluntarios de Alhandra.

Atradicional Corrida CIMPOR voltou a reunir colaboradores,
familiares e moradores da regiao numa manha de desporto
e convivio, incentivando estilos de vida saudaveis e o
espirito de equipa. Esta corrida é ja um evento emblematico
para a fabrica e tem vindo a crescer em participagao e
impacto social ao longo dos anos, com toda a receita

das inscrigoes a ser entregue aos Bombeiros Voluntarios

de Alhandra, apoiando quem cuida da comunidade.

Ainda no ambito das atividades locais, a fabrica apoiou

o Trail Encostas de Xira, uma prova que permite aos
participantes percorrerem as trilhas junto as instalacoes
da fabrica celebrando a riqueza ambiental da regiao.

Em outubro de 2024, a fabrica recebeu a visita do Ministro
da Economia, numa ocasiao que evidenciou a importancia
estratégica da unidade para o desenvolvimento econémico
regional e nacional. Durante a visita, foram discutidos
temas ligados a inovacao tecnolégica, sustentabilidade

e descarbonizagao, areas em que a fabrica tem investido

significativamente para garantir um futuro mais sustentavel.

¢ 10 Outras Questdes Ambientais Relevantes
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Estas iniciativas refletem o compromisso da fabrica de
Alhandra com a comunidade, a inovacgao e a sustentabilidade,
consolidando a sua posicao como um agente ativo

no progresso econémico e social da regiao.

0 CPA, consciente das implicacdes ambientais da sua atividade
industrial, tem procurado disponibilizar informacao relevante
para a comunidade, relativamente ao seu desempenho
ambiental, destacando-se a divulgacao das Declaragdes
Ambientais EMAS e disponibilizagdo das mesmas no site da
empresa Www.cimpor.com (Sustentabilidade / Ambiente).

Para além disso, o CPA regista todas as reclamacoes recebidas
relativas ao seu desempenho ambiental,

sendo as mesmas investigadas e respondidas relatando

os problemas detetados e as acoes tomadas ou previstas

para os ultrapassar e prevenir a sua recorréncia, tendo

sido registadas 3 reclamacoes em 2024, todas tratadas

e respondidas conforme estabelecido pelo TUA. As queixas de
natureza ambiental foram relacionadas com emissdes

da fabrica e da pedreira do Bom Jesus.

Em 2024, o CPA recebeu, no dia 30 de setembro, uma visita
da CCDR-LVT devido a queixa relativa a particulas difusas
na atmosfera. Foram fornecidos todos os documentos
solicitados e respondidas todas as questoes colocadas.
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10.3

Gestao da Seguranca
e Saude do Trabalho

A seguranca das instalagdes € assegurada através de uma
boa operacao e manutencao regular dos equipamentos
fabris por pessoal treinado e com formagao e experiéncia
adequadas, de acordo com os procedimentos
documentados e normas regulamentares aplicaveis.

0 Sistema de Gestao da Seguranga e Saude do Trabalho da
CIMPOR INDUSTRIA, atualmente integrado no Sistema de
Gestao Integrado, esta implementado de forma a responder
as necessidades de toda a Organizacao, em termos do
Planeamento, Controlo e Monitorizagao das atividades com
efeito sobre a Seguranca e Saude dos Profissionais, sejam
eles diretos ou contratados, que com a CIMPOR INDUSTRIA
colaboram e desenvolvem as suas atividades.

A Gestao da Seguranga e Saude do Trabalho é assegurada
por um conjunto de regras definidas, que asseguram a
gestao dos riscos associados as atividades desenvolvidas.
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Ainstalagao dispde ainda de um Plano de Seguranga
implementado que estabelece procedimentos e instrugoes
de segurancga a serem tomadas na eventual ocorréncia

de acidentes ou de uma emergéncia, que visam a
prevencao e limitagdo das suas consequéncias, sendo
constituidos por 3 volumes: Plano de Prevencao, Plano

de Emergéncia Interno (PEI) e respetivos Anexos.

Ao longo de 2024, foi dada continuidade aos investimentos no
ambito da adequacao de equipamentos a legislagao relativa as
prescricoes minimas de seguranca e de saude para a utilizagao
pelos trabalhadores de equipamentos de trabalho, realcando-
se ainda o estudo e inspecao localizada do transportador de
matéria-prima sobre a Ale a renovagao do sistema de exaustao
do laboratdrio de controlo de qualidade.

Em 2024 realizou-se um simulacro, em 19 de dezembro,

para teste e operacionalizagdo do PRR (Plano de Resposta
Radiolégico), com a simulagao de foco de incéndio no laboratério
de controlo de qualidade, com potencial de atingir o equipamento
de radiagao. O objetivo foi testar comunicagoes internas e a
atuacao em 12intervengao em caso de emergéncia radiologica e
a atuacgdo em situacao de doenga subita(crise de ansiedade).
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Gestao de Situacoes
de Emergéncia e de
Incumdecumprimento

No ano de 2024 foram registadas 6 ocorréncias abrangidas
pela condicdo TO00683 "Situagdes de emergéncia (acidentes
eincidentes) do TUA, trés relativas a libertagao de poeiras
difusas, duas relativas a avarias nos equipamentos de
monitorizagao em continuo das emissoes da chaminé

do forno 7, e a Ultima relacionada com um derrame de
gasoleo de uma viatura de transporte de cimento em

solo impermeabilizado. As causas e os impactes das
ocorréncias, todas relatadas como incidentes, assim

com as acgoes corretivas e preventivas implementadas,
encontram-se nos Relatorios de Ocorréncia enviados a APA
e a Entidade Coordenadora, conforme definido no TUA.

De referir, gue em nenhuma das ocorréncias
houve risco potencial para causar impacto
significativo no ambiente, tendo as situagoes
sido detetadas e resolvidas de forma célere.

Em termos de “Situagdes de incumprimento de
condigdes do TUA", da condicdo TO00684%, igualmente
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com uma obrigagao de comunicagao no prazo de 48
horas apds a ocorréncia e apresentacgao de Relatério
num prazo de 15 dias, foram relatadas 2 situacoes.

A primeira foi reportada no dia 21 de maio de 2024, por
caducidade da validade da licenga L005267.2021.RH5A,
referente a captacao de agua superficial do Rio Tejo, devido
a atraso no processo de avaliagao e decisao pela entidade
competente, dos pedidos de renovagao, solicitado dentro do
prazo previsto legalmente, e de posterior pedido de prorrogacao.
Devido aimpossibilidades técnicas, limitagdes e interacao
de plataformas, foi necessaria nova submissao com emissao
de pedido elementos adicionais e resposta dentro do

prazo estabelecido encontrando-se o processo de analise
adecorrer a data da validagao da presente declaracao.

A segunda (ja referida no ponto 9.1.5) foi relatada no dia 23

de maio, devido a um valor médio diario do poluente NHs na
chaminé do Forno 6, registado no dia anterior, de 97,6 mg/Nm?,
ter ficado acima do Valor Limite de Emissao de 90 mg/Nms.

A ultrapassagem ocorreu devido a um doseamento
excessivo de amoénia, com intengao de reduzir as emissdes
de NOx(técnica de SNCR), provocado por uma indicagdo na
supervisao mais baixa que a real, durante um periodo de 10
horas, originando emissdes do escape de NHs(resultante
da amdnia que nao reagiu), seguido por uma paragem nao
programada do forno que impediu que a média diaria de
NHs baixasse o suficiente para cumprir com o VLE.
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Programa Ambiental
do CPA para 2025

Questoes Tipo )

Objetivos

Emissdes de particulas
nas chaminés das fontes
fixas principais
(poluicao atmosfeérica)

Emissdes de NOx nas
chaminés dos fornos
(poluigao atmosfeérica)

Emissdes de SOz nas
chaminés dos fornos
(poluigao atmosfeérica)

Emissoes de CO2
(Aquecimento global)

Reduzirem 9,1% as
emissoes de particulas
nas chaminés das
fontes fixas principais,
relativamente ao

ano anterior.

(< 0,010 kg/t Ceq.)

Garantir emissoes
especificas de NOx,
inferiores ou iguais a 1,10
kg/t clinquer.

Garantir emissoes
especificas de SOz,
inferiores ou iguais a
0,10 kg/t clinquer.

Garantir emissoes
especificas de COz,
inferiores ou iguais a 815
kg/t clinquer.

* 11 Programa Ambiental do CPA para 2025 -

Otimizacao da manutencao dos equipamentos de
despoeiramento principais destacando-se a aquisigao e
substituigao das mangas filtrantes do filtro do forno 6 e
renovagoes do eletrofilto (=)

Substituicdo do equipamento de monitorizagdo em continuo
das emissoes instalado na chaminé do forno 7(FTIR), e
respetivos testes de funcionamento e garantia da qualidade
dos dados, apds arranque da nova linha. (=)

Otimizacao do consumo de aménia na técnica SNCR
garantindo a meta e o VLE aplicavel em cada um dos fornos.

=)

Mudanca de localizagé@o da injecao de amonia no @mbito do
projeto de upgrade da linha 7. (=)

Otimizacao do consumo de absorventes, garantindo a meta e
o VLE aplicavel em cada um dos fornos. (=)

Montagem de novo sistema para armazenagem e
doseamento de hidréxido de calcio no ambito do upgrade da
Linha 7.(=)

Otimizacao da valorizagao energética de combustiveis
alternativos nos fornos. (=)

Nota: ver agdes associadas ao Objetivo da “Valorizacao
energética de residuos”.

Definicao de objetivos especificos para cada tipo de
cimento, de forma a otimizar a incorporacao de clinquer nos
cimentos. (=)

Estudos e ensaios para producao de novos tipos de cimento
com menor incorporacgao de clinquer. | Ensaio industrial e
certificagcdo do novo cimento composto CEM I1/C-M (V-L)
32,5 N | Preparagao de roadmap para futuro portfolio de
cimentos. (=)

Continuacgao da implementacao do Plano de Negocios de
Descarbonizagao. (=)

Continuagao da producao de energia elétrica para
autoconsumo a partir da UPAC de 13,1 MWn constituida por
painéis solares fotovoltaicos (e monitorizagdo on-line). (=)
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Emissoes de CO2

Objetivos

Garantir emissoes
especificas de COz2,

Tipo
(M/C)
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Acoes Planeadas

Conclusao e arranque do funcionamento do projeto para recuperagao
do calor residual do forno 7(WHR - Waste Heat Recovery) com uma
capacidade de 4,3 MWn. (=)

Conclusao das obras do projeto de upgrade da Linha 7 e arranque de

4 (Aquecimento global) inferiores ou iguais a 815 c funcionamento (inclui bypass e outras modificagdes para reducao das
kg/t clinquer. emissoes de CO2 para 698 kg CO2/t ck no forno 7 em 2025). (=)
Conclusao da ligagao da rede de gas natural a fabrica e construgao de
rede interna com vista a sua utilizagdo em mistura com hidrogénio no
queimador principal do forno 7. (=)
Reduzllr.o consumo Otimizag&o do controlo do consumo da agua para utilizagdo industrial. (=)
especifico de aguaem
5 Consumo de 4gua 6,5% relativamente Avaliagao do estado das condutas de aguas industriais e reparacao/
ao ano anterior. substituigao de trocos identificados para minimizagao do potencial de
(< 0,115 m?/t clinquer) roturas. (=)
Controlar a percentagem Pesquisa de novas fontes de materiais a utilizar como matérias-primas
de incorporacao de alternativas. (=)
6 Consumo derecursos matérias-primas Cc = 5 - .
naturais . . Conclusao do novo sistema de doseamento de matérias-primas
alternativas (residuos e alternativas e nova alimentacao de corretores de ferro ao britador da
subprodutos) = 3,1%. linha 6
Acoes decorrentes do PPIP (PLANT PERFORMANCE IMPROVEMENT
PLAN)2024-2027: Melhoria da fiabilidade/performance das linhas de
cozedura e otimizagao do desempenho dos moinhos.
Continuagao da implementagao dos planos de agao para readequacao
e reducao de consumos em resultado da Implementacao da “Guideline
Energia Elétrica”. (=)
Continuagao dos trabalhos de reconstrucao da rede de ar comprimido
Garantir um consumo da fabrica em resultado da auditoria técnica por empresa especializada
5 Consumo de energia especifico de energia c externa, com conclus&o da nova sala de compressores das moagens de

elétrica

elétrica inferior ou igual
a121,2 kWh/t cimento.

cimento e expedigao. ()

Continuacao da implementagao de medidas de reducao das entradas de
ar falso. (=)

Avaliagao de consumos com equipamentos em paragem e conexao a
sistema de inteligéncia operacional - Osisoft. (=)

Maximizacao da utilizagao das linhas de cozedura e das moagens com
menores consumos especificos. ()

Continuacao do upgrade de variadores de velocidade de motores de alta
poténcia. (=)

LI ||

Programa Ambiental do CPA para 2025
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estoes T Tipo -
c Objetivos (M/C) Acoes Planeadas

Substituicao do transformador e variador de velocidade do ventilador do
electrofiltro do forno 6.

Continuagao da substituicao gradual de motores elétricos de classe IE1
por motores de classe IE2/IE3 para reposicao/ substituicdo de motores
danificados e nao recuperaveis. ()

Substituigao progressiva de armaduras com balastro ferro-magnético

Garantir um consumo o7 ; .
por armaduras eletrénicas T5 e de projetores com l&mpadas de vapor de

Consumo de energia especifico de energia

7 AireE elétrica inferior ou qual Cc so?}o/lodeto.s m(?tj)hcos por projetores LED, sempre que as tecnologias
a121,2 kWh/t cimento. antigas avariam.
Substituicao de placas e revestimentos de moinhos. ()
Continuagao da implementacgéao e integragao de um sistema
de gestao de energia de acordo com a IS0 50001. (=)
Conclusao das obras do projeto de upgrade da Linha 7 e arranque de
funcionamento (inclui moinho de cru vertical e arrefecedor de tltima
geragao)(=)
Acoes decorrentes do PPIP 2024-2027: Melhoria da fiabilidade /
performance das linhas de cozedura. (=)
Reduzi Montagem de novos canhdes de ar para controlo de incrustacoes e
S UZ,'r_O S controlar perdas de carga na torre de ciclones e camara de fumos dos
especifico de energia fornos. (=)
8 Consumo de energia térmica, em1,7%,
térmica relativamente ao ano Conclusao da instalagcao de novo modelo de revestimento
anterior. (< 843 kcal/kg mais eficiente nos satélites do arrefecedor do forno 6.
clinquer) Conclusdo das obras do projeto de upgrade da Linha 7 (inclui novo pré-
] g
calcinador e nova torre de pré-aquecimento) (=)
Nota: Para este objetivo contribuem também as agdes especificadas nos
Objetivos "Emissoes de CO2" e “Valorizagao energética de residuos”.
VanrizaQéolengrgética Garantir uma taxa de Otimizagéo Qa opera(;jélo, logistica e manutencgao das instalagdes de
de combustiveis e combustiveis alternativos aos fornos 6 e 7. (=)
9 alternativos nos fornos substituigao térmica C
bstituicso d ! nos fornos superior Conclusao das obras do projeto de upgrade da Linha 7 e arranque de
em Stl; St’l U,'Q?,O € ouigual a28,7% funcionamento (inclui bypass e outras modificagdes para aumento da
COMDUSTIVEIS Tossels taxa de substituicdo térmica até aos 80% no forno 7 apés 2025. (=)
Legenda
=> Continuidade para anos seguintes C Objetivo de controlo para o qual nao ¢ definido, para o

ano sequinte ou outro especificado, uma meta de melhoria ou
manutencao do desempenho ambiental do CPA relativamente a um
ano de referéncia.

Objetivo de melhoria do desempenho ambiental do CPA para o
qual é definido, para o0 ano seqguinte ou outro especificado, uma meta
de melhoria ou manutengédo do desempenho ambiental relativamente
aum ano de referéncia.
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Glossario

Aspetos ambientais diretos - Abrangem as atividades de
uma organizacao sobre as quais esta detém o controlo da
gestdo e que tém em geral uma dimensao local.

Aspetos ambientais indiretos - Aspetos ambientais sobre
0S quais uma organizagao nao possui inteiro controlo da
gestao que podem resultar da interagao com terceiros.

Biomassa - A fracao biodegradavel de produtos, residuos

e detritos de origem bioldgica provenientes da agricultura
(incluindo substancias de origem vegetal e animal), da
exploragao florestal e de industrias afins, incluindo da pesca
e da aquicultura, bem como a fragao biodegradavel dos
residuos industriais e urbanos.

CBOs - Caréncia Bioquimica de Oxigénio. Parametro que
mede o potencial impacte ambiental de um efluente liquido
sobre o meio recetor, causado pela oxidagao bioquimica dos
compostos organicos.

CDR’s - Combustiveis Derivados de Residuos. Combustiveis
preparados a partir de residuos ndo perigosos e em
concordancia com anorma NP 4486:2008.

CELE - Comércio Europeu de Licenga de Emissao

Ceq - Cimento equivalente - Fator utilizado para calcular
as quantidades equivalentes de cimento se todo o clinquer
produzido fosse moido para produzir cimento. E calculado
da seqguinte forma:

t Ceq =t clinquer produzido x (t cimento produzido/ t clinquer

incorporado).

CH4 - Metano, gas inodoro, incolor e inflamavel, principal
componente do gas natural, usado como combustivel,
importante fonte de hidrogénio e de grande variedade
de compostos organicos. E um GEE que tem um
potencial de aguecimento global 21 vezes superior

ao do COz, considerando um periodo de 20 anos.

Cinzas volantes - Produto constituido por particulas muito

finas, arrastado nos gases de combustao e captado em
sistemas de remogao de particulas.

* 12 Glossario °
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As cinzas volantes das centrais térmicas a carvao
revelam propriedades hidraulicas e sao integradas como
constituintes do cimento, de acordo com a Norma NP
EN 450:1995.

Clinquer (Ck) - Produto intermédio utilizado no fabrico

de cimento, produzido por sintetizagao de uma mistura
rigorosamente especificada de matérias-primas, contendo
calcio, silicio, aluminio e ferro.

Clinquer incorporado - Quantidade de clinquer utilizado
nas moagens para producao de cimento.

CO - Mondxido de Carbono. Gas incolor, insipido e inodoro
muito toxico, resultante da combustao incompleta
de combustiveis contendo matéria organica.

CO2 - Dioxido de Carbono. Gas resultante da oxidacao
completa do carbono e formado em processos de
combustao ou libertado pela decomposicao térmica.

E considerado um dos principais responsaveis pelo efeito
de estufa e pelo fenomeno de aquecimento global.

Coprocessamento - a utilizacao de residuos em processos
produtivos com o propdsito de utilizar o seu conteudo
energético e/ou material, resultando numa reducao da
utilizacao de combustiveis convencionais e/ou matérias-
primas por substituicao dos mesmos.

COT - Carbono Orgéanico Total. Poluente atmosférico

que nao tem efeitos diretos na saude humana, nao
estando, como tal, estipulado qualquer valor limite para
as suas concentracdes no ar ambiente. Contudo o seu
contributo é relevante na formagao do ozono troposférico
conjuntamente com outros compostos percursores, e na
presenca de forte radiacao solar.

CPA - Centro de Producao de Alhandra.

COO - Caréncia Quimica de Oxigénio. Parametro que mede
o potencial impacte ambiental de um efluente liquido sobre
o0 meio recetor, causado pela oxidagao quimica

dos compostos organicos.

Dioxinas e furanos - Todas as policlorodibenzo-p-dioxinas
(PCDD) e os policlorodibenzofuranos (PCDF) enumerados
no anexo | do Decreto-Lein.2 85/2005. Sao compostos
organicos altamente toxicos, pouco soltveis em agua,

com elevada persisténcia no ambiente, acumulando-se nas
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gorduras e bioacumulando-se ao longo da cadeia alimentar;
provenientes sobretudo de reagdes quimicas que envolvam
a combustao de substancias cloradas e cujos principais
efeitos incluem maior suscetibilidade a infegdes, cancro,
defeitos congénitos e atraso no crescimento de criangas.
As suas emissoes sao expressas em |I-TEQ (Equivalente
téxico internacional).

EMAS - Eco-management and Audit Scheme (Sistema
Comunitario de Eco-Gestao e Auditoria) - Regulamento (CE)
n.2761/2001, de 19 de margo, alterado pelo Regulamento (CE)
n.2196/2009, da Comissao, de 3 de fevereiro. Em finais de
2009 foi publicado o Regulamento (CE) n.2 1221/2009, de 25
de novembro, que revoga o Regulamento (CE) n.2 761/2001

e as Decisoes 2001/681/CE e 2006/193/CE da Comissao.

Emissao difusa - Emissdo que nao é condicionada através
de uma chaminé.

EN 14181 - Norma Europeia designada Fontes Fixas de
Emissées Atmosféricas - Garantia de Qualidade de Sistemas
Automdticos de Medigdo.

ETAR - Estacao de tratamento de aguas residuais.

Filtro de mangas - Equipamento de tecnologia de remogao
de particulas que consiste, basicamente, na passagem de
um gas, carregado de particulas sélidas, através de um
tecido filtrante.

GEE - Gases com efeito de estufa.

HCI - Acido Cloridrico. Quando referido a concentragdes nos
gases exprime a concentragao de compostos inorganicos
clorados nesses gases.

HF - Acido Fluoridrico. Quando referido a concentracdes nos
gases exprime a concentragao de compostos inorganicos
fluorados nesses gases.

HFC - Hidrofluorocarbonetos. Grupo de gases fluorados
utilizados em varios setores e aplicagcdes como fluidos
refrigerantes para equipamentos de refrigeragao, ar
condicionado ou bombas de calor, como agentes de
expansao no fabrico de espumas, como agentes extintores
de incéndio, gases propulsores de aerossdis e solventes.
Sao usados como substitutos de determinadas substancias
gue empobrecem a camada de ozono utilizadas no passado
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em muitas dessas aplicacoes, tais como clorofluorocarbonetos
(CFC)e hidroclorofluorocarbonetos (HCFC), e eliminadas
progressivamente no ambito do Protocolo de Montreal. Os HFC sao
GEE cujo potencial de aguecimento global varia entre 140 a 11700
vezes superior ao do COz, considerando um periodo de 100 anos.

IE - Diminutivo de International Energy Efficiency Class, classe
de eficiéncia energética de motores (trifasicos de baixa tensao
com poténcias entre 0,75 a 375 kW), estabelecida pela norma
internacional CEI 60034-30:2008 e que veio substituir a
classificacao anteriormente existente (EFF1- Alta eficiéncia;
EFF2 - Eficiéncia aumentada e EFF3 - Baixa eficiéncia) com
base num acordo voluntario do Comité Europeu de Fabricantes
de Maquinas Elétricas e de Sistemas Eletrénicos de Poténcia
(CEMEP). A nova classificacéo é a sequinte: IE1- Eficiéncia
standard (comparéavel a EFF2); IE2 - Alta eficiéncia(comparavel
aEFF1)e IE3 - Eficiéncia premium.

ISO - International Organization for Standardization.
I-TEQ - Equivalente toxico internacional.

kcal/kg - Energia térmica consumida por unidade
de produto.

kWh - Unidade utilizada para expressar o consumo
de energia elétrica consumida numa hora.

LER - Lista Europeia de Residuos, publicada na Decisao da
Comissédo 2014/955/UE e o Regulamento UE n.21357/2014, de
18 de dezembro, que publica uma codificacao por tipologia e as
caracteristicas de perigosidade dos residuos.

Metais pesados - Elementos quimicos nos quais se incluem:
Cd - Cadmio, Hg - Mercurio, As - Arsénio, Ni - Niquel,

Pb - Chumbo, Cr - Crémio, Cu - Cobre, Tl - Talio, Sb - Antimdnio,
Co - Cobalto, Mn - Manganés e V - Vanadio.

MTD - Melhores Técnicas Disponiveis. Estadio mais avancado e
eficaz de desenvolvimento, das atividades e respetivos modos
de exploragao, com vista a evitar e, quando tal ndo seja possivel,
reduzir o impacte dessas atividades no ambiente.

N20 - Oxido nitroso, a temperatura ambiente ¢ um gas

incolor, nao inflamével, principal regulador natural do ozono
estratosférico. E um importante GEE que tem um potencial de
aquecimento global 298 vezes superior ao do COz, considerando
um periodo de 100 anos.
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NHs - Amoénia.

NOx - Designagao geral dos oxidos de azoto formados

durante os processos de combustao a altas temperaturas,
maioritariamente por oxidagao do azoto atmosférico; podem

ser também originados a partir dos compostos de azoto

presentes nos combustiveis. Contribuem para a ocorréncia
de chuvas acidas e para a formacao do nevoeiro fotoquimico.

Opacimetro - equipamento instalado nas chaminés
principais para a medicao em continuo da concentragao
de particulas nos gases de exaustao.

PARP - Plano Ambiental e de Recuperacao Paisagistica:

documento técnico constituido pelas medidas ambientais

e pela proposta de solucao para o encerramento e a
recuperacao paisagistica das areas exploradas de

uma pedreira.

PCIP - Prevengao e controlo integrados da poluicao.
PEI - Plano de emergéncia interno.

PM, - Particulas em suspensao suscetiveis de serem
recolhidas através de uma tomada de amostra seletiva,
com eficiéncia de corte de 50%, para um diametro
aerodinamico de 10pm.

RNP - Residuos Nao Perigosos.

SGA - Sistema de Gestao Ambiental.

SGI - Sistema de Gestao Integrado (Qualidade, Ambiente
e Seguranga).

SNCR - Selective non catalytic reduction. Processo utilizado
nareducao das emissoes de NOx, que consiste na injegao de

amonia nos gases de saida do forno.

S0z - Dioxido de enxofre. Gas produzido maioritariamente

nas combustodes e resultante da combinagao do enxofre
do combustivel ou da matéria-prima com o oxigénio.

E um dos principais gases responsaveis pela ocorréncia
das chuvas acidas.

¢« 12 Glossario
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SST - Sélidos Suspensos Totais. Pardmetro que mede
a quantidade de materiais s6lidos em suspensao num
efluente liquido.

Unidades de medida - m - metro (Sl); kg - quilograma (SI);

s- segundo(Sl); J - Joule, unidade de energia(1J = kg.m?/s?);

W - Watt, unidade de poténcia(1W =1J/s); kWh - quilowatt-
hora, unidade de energia, corresponde a quantidade de energia
utilizada para alimentar uma carga com poténcia de 1watt (W)
pelo periodo de Thora(1kWh =3,6x108 J = 3,6 MJ); cal - caloria
(1cal =4,1868 kJ) - unidade de energia, corresponde a quantidade
de calor (energia) necessaria para elevar em 1grau Celsius a
temperatura de 1g de agua.

UPAC - Unidade de Produgao para Autoconsumo: instalagao de
producao de energia elétrica a partir de energias renovéveis,
destinada ao autoconsumo na instalacao, podendo injetar

excedentes na Rede Elétrica de Servigo Pubico (RESP).

VLE - Valor Limite de Emissao.
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Identificacao
e Contactos

Nome e Morada

Centro de Producao de Alhandra
Praceta Teofilo Araujo Rato
2600-540 ALHANDRA

Tel. + 351219 40 85 00

Fax + 3512195019 12

Nome e contacto do Responsavel Ambiental
Mario Lopes
Tel. + 351219 40 85 00

Codigo NACE Principal
23.51 - Fabricagao de cimento (CAE 23510)

Codigos NACE Secundarios

38.21- Valorizagao de residuos nao metalicos

(CAE 38322)

35.12 - Produgao de eletricidade de origem edlica, geotérmica,

solar e de origem n.e. (CAE 35113)

Denominagao da empresa
CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A.
Sede Social: Rua Ramalho Ortigao 51, Pisos 7 e 8 1070-229 LISBOA
Tel. + 351213118100
Fax. + 35121356 13 81

www.cimpor.com

CIN\POR

indice

N.¢ de Identificagdo de Pessoa Coletiva (NIPC):
500 782 946
Capital Social: 50 000 000 Euros

Esta Declaragao Ambiental constitui um instrumento de

exceléncia de comunicagao e didlogo com o publico e outras
partes interessadas tendo o objetivo de fornecer informagdes de
caracter ambiental, relativa aos aspetos e impactes ambientais das
atividades, produtos e servigos do Centro de Produgao de Alhandra

e a melhoria continua do seu desempenho ambiental.

Parainformagoes mais detalhadas e envio de eventuais
comentarios sobre a presente Declaracao Ambiental, pode ser

usado o sequinte contacto:

Gestor do Ambiente da CIMPOR INDUSTRIA
Rodrigo da Fonseca
Tel. +3512131183 54

E-mail: rfonseca@cimpor.com
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Validacao da Declaracao
Ambiental

A APCER - Associagao Portuguesa de Certificagdo, com o numero de registo de verificador ambiental EMAS PT-V-0001
acreditado para o ambito Fabricagado de cimento e exploragao da Pedreira do Bom Jesus (Codigos NACE 23.51, 35.12 e
38.21), declara ter verificado se o local de atividade, tal como indicado na declaragao ambiental, da organizagao

CENTRO DE PRODUGAO DE ALHANDRA, da CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A
Praceta Teofilo Aratjo Rato - 2600-540 ALHANDRA

com o numero de registo PT-000041, cumpre todos os requisitos do Regulamento (CE) n.21221/2009 do Parlamento
Europeu e do Conselho, de 25 de novembro de 2009, alterado pelo Regulamento (UE) n.2 2017/1505, de 28 de agosto e pelo
Regulamento (UE) n.2 2018/2026, de 19 de dezembro, que permite a participacado voluntaria de organizagées num Sistema
Comunitario de Ecogestao e Auditoria (EMAS).

Assinando a presente declaracao, declaro que:

- Averificagao e a validagao foram realizadas no pleno respeito dos requisitos do Regulamento (CE)n.21221/2009, na sua
atual redagao;

« O resultado da verificagao e validagao confirma que nao existem indicios do nao cumprimento dos requisitos legais
apliciveis em matéria de ambiente;

« Osdados e informagoes contidos na declaragao ambiental da CIMPOR Industria de Cimentos, S.A. - Centro de Produgao
de Alhandra, refletem aimagem fiavel, credivel e correta de todas as atividades da CIMPOR Industria de Cimentos, S.A. -
Centro de Producao de Alhandra, no ambito mencionado na declaragao ambiental.

0 presente documento nao é equivalente ao registo EMAS. O registo EMAS s6 pode ser concedido por um organismo
competente ao abrigo do Regulamento (CE) n.21221/2009, na sua atual redacao. O presente documento nao deve ser
utilizado como documento auténomo de comunicagao ao publico.

Feito em junho de 2025

Revisto a 12 de fevereiro de Assinado por: Ana Cristina Ferro Roque

Num. de Identificacdo: 10320798
Data: 2026.02.20 16:59:37+00'00'

Assinado com Assinatura Digital Qualificada por:
JOSE FRANCISCO PIRES GROSSO CARDOSO LEITAO

CEO
APCER - ASSOCIAGAO PORTUGUESA DE
CERTIFICAGAO
Com procuragdo com delegacdo de competéncias. ,
Data: 19-02-2026 16:26:26 CHAVE MOVEL
oo oo
José Leitdo Ana Roque
CEO Verificadora
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Organizacao:
Ambito do Registo:
Morada:

N.© de Registo:

Data de Registo:
Validade do Certificado:

Centro de Producao de Alhandra da Cimpor -
Indastria de Cimentos, S.A.

Fabricacao de cimento e exploracao da Pedreira
do Bom Jesus (calcario)

Praceta Anténio Teofilo Araajo Rato
2600-540 Alhandra

PT-000041

27-12-2005

31-12-2028

A Agéncia Portuguesa do Ambiente, I.P. na qualidade de Organismo Competente
segundo o Decreto-Lei n.© 95/2012, de 20 de abril, certifica que a organizacao acima
indicada tem um sistema de gestao ambiental de acordo com o Regulamento (CE) n.°
1221/2009, de 25 de novembro, alterado pelo Regulamento (UE) 2017/1505, de 28
de agosto e pelo Regulamento (UE) 2018/2026, de 19 de dezembro para promover a
melhoria continua do seu desempenho ambiental.

A organizagao publica uma Declaragao Ambiental validada por um verificador
acreditado, e esta autorizada a utilizar o logdtipo EMAS.

Amadora, 08 de janeiro de 2026

A Diretora do Departamento de Gestdao Ambiental da APA, I.P.

‘S REPUBLICA
PORTUGUESA

AMBIENTE E ENERGIA

D|'|_|A MARIA LIMA  Assinado de forma digital por
DILIA MARIA LIMA JARDIM

JARDIM Dados: 2026.01.08 12:19:01 Z
Dilia Jardim

Rua da Murgueira, 9/9A - Zambujal

Ap. 7585 - 2610-124 Amadora

Tel: (351)21 472 82 00 Fax: (351)21 471 90 74
email: geral@apambiente.pt - http://apambiente.pt
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EMAS

Organizacao Titular: CIMPOR - Industria de Cimentos, S.A.

Morada: Rua Ramalho Ortigao n.° 51, pisos 7 e 8
1070-229 Lisboa

Local Registado: Centro de Producgao de Alhandra
Cddigo NACE: 23.51; 35.12; 38.21

Contacto: Mario Lopes

Endereco Eletrénico: MABLopes@cimpor.com

Telefone: 219408500

Identificacao do Verificador: APCER - Associacao Portuguesa de
Certificacao

Morada do Verificador: o’Porto Bessa Leite Complex
Rua Antonio Bessa Leite, 1430-1.° esquerdo
4150-074 Porto

N.© Registo do Verificador: PT-V-0001

Amadora, 08 de janeiro de 2026

A Diretora do Departamento de Gestdao Ambiental da APA, I.P.

DILIA MARIA LIMA Assinado de forma digital por
DiLIA MARIA LIMA JARDIM

JARDIM Dados: 2026.01.08 12:19:56 Z
Dilia Jardim
@ REPUBLICA Rua da Murgueira, 9/9A - Zambujal
Ap. 7585 - 2610-124 Amadora
@ FORTUGUESA Tel: (351)21 472 82 00 Fax: (351)21 471 90 74

AMBIENTE E ENERGIA email: geral@apambiente.pt - http://apambiente.pt
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Rua Ramalho Ortigao n.°51pisos 7e 8
1070-229 Lisboa, Portugal
Tel.: +351213 118 100
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